Element Metech AB

Ackrediteringsnr: 0012

Kalibrering, SS-EN ISO/IEC 17025:2018

Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Brus

Dampning

Dampning

Dampning

Dampning

Dampning

Dampning

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Metod/procedur
Intern metod;
T/2003:PMM1330

Intern metod;
T/2006:PMM3952

Intern metod;
T/2006:PMM3952

Intern metod;
T/2006:PMM3952

Intern metod;
T/2009:PMM7086

Intern metod;
T/2009:PMM7086

Intern metod;
T/2009:PMM7086

Intern metod;
T/2003:PMM1024

Intern metod;
T/2003:PMM1024

Intern metod;
T/2003:PMM1024

Intern metod;
T/2003:PMM1024

Intern metod;
T/2003:PMM1025

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Bruskalla

Stegdampare

Stegdampare

Stegdampare

Stegdampare

Stegdampare

Stegdampare

Effektvisande

Effektvisande

Effektvisande

Effektvisande

Effektgenererande

Parameter / Egenskaper

Utvidgad
matosakerhet

014 dB - 0,20
dB

0,011 dB

0,012 dB

0,018 dB

0,0065 dB

0,0076 dB

0,010 dB

01 % -0,84
%
0,38 % -18
%
039 %-2,4
%
0,43 % -2,2
%
01 % -0,84
%

Utrustning / Matprincip

Matning av brusfaktor

Matning av dampning
med signalanalysator
Matning av dampning
med signalanalysator
Méatning av dampning
med signalanalysator
Matning av dampning
med direkt substitution
av dampning

Matning av dampning
med direkt substitution
av dampning

Matning av dampning
med direkt substitution
av dampning

Matning av effekt med
effektmeter

Matning av effekt med
effektmeter

Matning av effekt med
effektmeter

Matning av effekt med
effektmeter

Kalibrering av
effektreferensstandard

Matomrade /
matniva

4dB-30dB

10dB-40dB

50 dB - 80
dB

90 dB - 120
dB

10 dB - 40 dB

50dB-70
dB

80 dB - 120
dB

-70 dBm - 20
dBm

-30 dBm - 20
dBm

-30 dBm - 20
dBm

-30 dBm - 20
dBm

-70 dBm - 20
dBm

Anmarkning

10 MHz - 18
GHz

50 MHz - 5 GHz

50 MHz - 5 GHz

50 MHz - 5 GHz

50 MHz and 100
MHz

50 MHz and 100
MHz

50 MHz and 100
MHz

Connector N, 50
Ohm

Connector
3.5mm, 50 Ohm
Connector
2.4mm, 50 Ohm

Connector k, 50
Ohm

Connector N, 50
Ohm

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Verksamhetsstalle

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)

Goteborg (ID 012)
Goteborg (ID 012)
Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Effekt

Induktans

Metod/procedur
Intern metod;
T/2003:PMM1025

Intern metod;
T/2003:PMM1025
Intern metod;
T/2003:PMM1025

Intern metod;
T/2003:PMM1026

Intern metod;
T/2003:PMM1026

Intern metod;
T/2003:PMM1026

Intern metod;
T/2003:PMM1026

Intern metod;
T/2005:PMM3389

Intern metod;
T/2006:PMM3623

Intern metod;
T/2006:PMM3623
Intern metod;
T/2006:PMM3623
Intern metod;
T/2006:PMM3623

Intern metod;
T/2012:PMM8753

Intern metod;
T/2012:PMM8867

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Effektgenererande

Effektgenererande

Effektgenererande

Effektvisande

Effektvisande

Effektvisande

Effektvisande

Effektvisande

Effektgenererande

Effektgenererande

Effektgenererande

Effektgenererande

Effektgenererande

Induktansgenererande

Parameter / Egenskaper

Utvidgad
matosakerhet

0,38 % -18
%

0,39 % - 2,4
%
0,43 % - 2,2
%
017 % -11%

031% -3,2
%

0,70 % - 2,2
%

0,71% - 3,2
%

0MdB-2,4
dB

0,012 dB

0,015 dB

0,024 dB -
0,33 dB
0,025 dB -
0,33 dB
0,028 % -
0,041 %

100-107s-| -
330-107¢:|

Utrustning / Matprincip

Kalibrering av
effektreferensstandard

Kalibrering av
effektreferensstandard

Kalibrering av
effektreferensstandard
Matning av
kalibreringsfaktor med
effektreferensstandard
Matning av
kalibreringsfaktor med
effektreferensstandard
Matning av
kalibreringsfaktor med
effektreferensstandard
Méatning av
kalibreringsfaktor med
effektreferensstandard

Generera effekt med
effektreferensstandard

Méatning av effekt med
signalanalysator

Matning av effekt med
signalanalysator
Matning av effekt med
signalanalysator
Matning av effekt med
signalanalysator
Matning av
likstrdmseffekt

Matning av induktans
genom jamférelse med
induktansstandard

Matomrade /
matniva

-30 dBm - 20
dBm

-30 dBm - 20
dBm

-30 dBm - 20
dBm

0 dBm

0 dBm

0 dBm

0 dBm

10 MHz - 50
GHz

-80dB-0dB

-80dBm -
20dBm
-140 dB - -80
dB

-140 dBm -
-80 dBm
101 W - 10
mw,
Frekvens: O
Hz

TMOmH< 1<
100 mH

Anmarkning
Connector
3.5mm, 50 Ohm

Connector
2.4mm, 50 Ohm

Connector k, 50
Ohm

Connector N, 50
Ohm

Connector
2.4mm, 50 Ohm

Connector
3.5mm, 50 Ohm

Connector k, 50
Ohm

Relative power
measurement

Absolute power
measurement
Relative power
measurement

Absolute power
measurement

50 Ohm coaxial
system DC

Test frequency
100 Hz - 10 kHz

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Verksamhetsstille

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Induktans

Induktans

Induktans

Induktans

Induktans

Induktans

Induktans

Induktans

Induktans

Induktans

Induktans

Induktans

Induktans

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8867

Intern metod;
T/2012:PMM8867

Intern metod;
T/2012:PMM8867

Intern metod;
T/2012:PMM8867

Intern metod;
T/2012:PMM8867

Intern metod;
T/2012:PMM8867

Intern metod;
T/2012:PMM8867

Intern metod;
T/2012:PMM8867

Intern metod;
T/2012:PMM8867

Intern metod;
T/2012:PMM8867

Intern metod;
T/2012:PMM8868

Intern metod;
T/2012:PMM8868

Intern metod;
T/2012:PMM8868

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Induktansgenererande

Induktansgenererande

Induktansgenererande

Induktansgenererande

Induktansgenererande

Induktansgenererande

Induktansgenererande

Induktansgenererande

Induktansgenererande

Induktansgenererande

Induktansvisande

Induktansvisande

Induktansvisande

Parameter / Egenskaper

Utvidgad

matosakerhet

100-107s-| -
330-107¢:

140-107e| -
150-107¢|

14010781 -
150-10"6-|

170-107¢|

170-107¢|

370-107¢| -
390-107¢:

370-107¢] -
390-107¢-|

450-107¢|

95-107¢-| -
400-107¢|

95-107¢-| -
400-107¢|

14010751 -
150-10"6-|
370-107¢-| -
390-107¢]
430-107¢-|

Utrustning / Matprincip

Matning av induktans
genom jamférelse med
induktansstandard

Matning av induktans
genom jamforelse med
induktansstandard

Matning av induktans
genom jamférelse med
induktansstandard

Matning av induktans
genom jamférelse med
induktansstandard

Matning av induktans
genom jamférelse med
induktansstandard

Matning av induktans
genom jamférelse med
induktansstandard

Matning av induktans
genom jamférelse med
induktansstandard

Matning av induktans
genom jamforelse med
induktansstandard

Méatning av induktans
genom jamférelse med
induktansstandard

Méatning av induktans
genom jamférelse med
induktansstandard

Generera induktans med
induktansstandard
Generera induktans med
induktansstandard

Generera induktans med
induktansstandard

Matomrade /
matniva

100 mH

TmH<1<10
mH

10 mH

TH

T00mH < 1<
TH

TH<I<10H

10H

100 pH

TmH

100 pH <1 <1
mH

TmH -100
mH
TH-10H

100 pH

Anmarkning

Test frequency
100 Hz - 10 kHz

Test frequency
100 Hz - 10 kHz

Test frequency
100 Hz - 10 kHz

Test frequency
100 Hz - 10 kHz

Test frequency
100 Hz - 10 kHz

Test frequency
100 Hz - 1kHz

Test frequency
100 Hz - 1kHz

Test frequency 1
kHz

Test frequency
100 Hz - 10 kHz

Test frequency
100 Hz - 10 kHz

Test frequency
100 Hz - 10 kHz

Test frequency
100 Hz - 1kHz

Test frequency
100 Hz - 1kHz

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Kapacitans

Kapacitans

Kapacitans

Kapacitans

Kapacitans

Kapacitans

Kapacitans

Kapacitans

Kapacitans

Metod/procedur

Intern metod;
T/2004:PMM2214

Intern metod;
T/2004:PMM2214

Intern metod;
T/2004:PMM2214

Intern metod;
T/2004:PMM2214

Intern metod;
T/2012:PMM8865

Intern metod;
T/2012:PMM8865

Intern metod;
T/2012:PMM8865

Intern metod;
T/2012:PMM8865

Intern metod;
T/2012:PMM8865

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Kapacitansvisande

Kapacitansvisande

Kapacitansvisande

Kapacitansvisande

Kapacitansgenererande

Kapacitansgenererande

Kapacitansgenererande

Kapacitansgenererande

Kapacitansgenererande

Parameter / Egenskaper

Utvidgad

matosakerhet

0,0027-c -
0,0058-c

0,0027-c -
0,0081-c

0,012-c -
0,0027-c

0,047-c -
0,012-c

120-107¢-c -
1900-107¢-c

200-107¢-c -

1800-107s-c

200-107-c -
1800-107¢-c

210-107¢-c -
1800-107¢-c

340-1076-c -
740-107¢-c

Utrustning / Matprincip

Kapacitansmatning pa
multimeter med
kalibrator

Kapacitansmatning pa
multimeter med
kalibrator

Kapacitansmatning pa
multimeter med
kalibrator

Kapacitansmatning pa
multimeter med
kalibrator

Matning av kapacitans
genom jamforelse med
kapacitansstandard

Matning av kapacitans
genom jamférelse med
kapacitansstandard

Matning av kapacitans
genom jamférelse med
kapacitansstandard

Matning av kapacitans
genom jamférelse med
kapacitansstandard

Matning av kapacitans

genom jamforelse med
kapacitansstandard

Matomrade /

matniva

11 nF - 110 nF
10 nF - 110
uF
TnF-1nF
0,33nF -1nF
100 pF <c<
1TuF

MO uF <c<
100 pF

10 pF and 100
uF

10 pF and 100
MF

10 nF, 100 nF
and 1 pF

Anmarkning

c=genererad
kapacitans

c=genererad
kapacitans

c=genererad
kapacitans

c=genererad
kapacitans

Test frequency
100 Hz, 400 Hz,
1kHz, 10 kHz,
100 kHz

Test frequency
100 Hz, 1kHz

Test frequency
100 Hz, 1kHz

Test frequency
100 Hz, 1kHz

Test frequency
100 Hz, 400 Hz,
1kHz, 10 kHz,
100 kHz

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utférs i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utférs i falt

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Link6ping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Kapacitans

Kapacitans

Kapacitans

Kapacitans

Kapacitans

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8865

Intern metod;
T/2012:PMM8865

Intern metod;
T/2012:PMM8865

Intern metod;
T/2012:PMM8866

Intern metod;
T/2012:PMM8866

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Kapacitansgenererande

Kapacitansgenererande

Kapacitansgenererande

Kapacitansvisande

Kapacitansvisande

Parameter / Egenskaper

Utvidgad

matosakerhet

380-107¢-c -
2900-107¢-c

471076-c -
12000-107¢-¢

511076-c -
5100-107¢-c

210-107¢-c -
1800-1076-c

340-1078-c -
740-107s-c

Utrustning / Matprincip

Matning av kapacitans
genom jamférelse med
kapacitansstandard

Matning av kapacitans
genom jamforelse med
kapacitansstandard

Matning av kapacitans
genom jamférelse med
kapacitansstandard

Generera kapacitans
med kapacitansstandard

Generera kapacitans
med kapacitansstandard

Matomrade /
matniva
TpF<c<
100 pF

1pF, 10 pF,
100 pF and 1
nF

1 pF, 10 pF,
100 pF and 1
nF

10 pF and 100
MF

10 nF, 100 nF
and 1 uF

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Anmarkning Flex

Test frequency
100 Hz, 400 Hz,
1kHz, 10 kHz,
100 kHz, 1 MHz,
2 MHz and
3MHz

Test frequency
100 Hz, 400 Hz,
1kHz, 10 kHz,
100 kHz, 1 MHz,
2 MHz and 3
MHz

Typ 2

Typ 2

Test frequency
100 Hz - 13 MHz

Typ 2

Test frequency
100 Hz, 1kHz.
Uncertainties
has been
calculated with
a test voltage of
1 VRMS. Maxim

Test frequency
100 Hz, 400 Hz,
1kHz, 10 kHz,
100 kHz.
Uncertainties
has been
calculated with
a test voltage of
1VRMS.
Maximum test
voltage is
10VRMS.

Typ 2

Typ 2

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Kapacitans

Konduktans

Konduktans

Konduktans

Konduktans

Konduktans

Konduktans

Konduktans

Konduktans

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8866

Intern metod;
T/2004:PMM2213

Intern metod;
T/2004:PMM2213

Intern metod;
T/2004:PMM2213

Intern metod;
T/2004:PMM2213

Intern metod;
T/2004:PMM2213

Intern metod;
T/2004:PMM2213

Intern metod;
T/2004:PMM2213

Intern metod;
T/2004:PMM2213

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Kapacitansvisande

Konduktansvisande

Konduktansvisande

Konduktansvisande

Konduktansvisande

Konduktansvisande

Konduktansvisande

Konduktansvisande

Konduktansvisande

Parameter / Egenskaper

Utvidgad
matosakerhet
51107¢-c -
5100-107¢-c

0,00011*g to
3E-005*g

0,00011*g to
3E-005*g

0,00011*g to
3E-005*g

0,00046*g to
0,00011*g

0,00046*g to
0,00011*g

0,0079*g -
0,00046*g

0,0079*g -
0,00046%*g

2,6E-005*g
to 2,7E-005*g

Utrustning / Matprincip

Generera kapacitans

med kapacitansstandard

Konduktansmatning pa
multimeter med
kalibrator

Konduktansmatning pa
multimeter med
kalibrator

Konduktansmatning pa
multimeter med
kalibrator

Konduktansmatning pa
multimeter med
kalibrator

Konduktansmatning pa
multimeter med
kalibrator

Konduktansmatning pé
multimeter med
kalibrator

Konduktansmatning pé
multimeter med
kalibrator

Konduktansmatning pé
multimeter med
kalibrator

Matomrade /
matniva

1 pF, 10 pF,
100 pF and 1
nF

100 uS - 1S

100nS - 1uS

100nS to 1uS

10 nS - 100
nS

10nS - 100nS

5nS-10nS

5nS - 10nS

10pS - 2mS

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Anmarkning Flex

Test frequency Typ 2
100 Hz to 13
MHz.
Uncertainties
has been
calculated with
a test voltage of
1VRMS.
Maximum test
voltage is
10VRMS.
g=uppmatt
konduktans

Typ 2

g=uppmatt
konduktans

Typ 2

g=uppmatt
konduktans

Typ 2

g=uppmatt
konduktans

Typ 2

g=uppmatt
konduktans

Typ 2

g=uppmatt
konduktans

Typ 2

g=uppmatt
konduktans

Typ 2

g=uppmatt
konduktans

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Konduktans

Konduktans

Konduktans

Reflektionsfaktor

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Metod/procedur

Intern metod;
T/2004:PMM2213

Intern metod;
T/2004:PMM2213

Intern metod;
T/2004:PMM2213

Intern metod;
T/2012:PMM8749

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255
Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255
Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255
Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255
Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255
Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255
Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255
Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Konduktansvisande

Konduktansvisande

Konduktansvisande

Avslutare

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Parameter / Egenskaper

Reflektionskoefficient

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

Utvidgad
matosakerhet

2,6E-005*g
to 2,7E-005*g

3E-005*g to
2,6E-005%g

3E-005*g to
2,6E-005%g

0,00012 U

0,000053 Q -
0,00013 Q

0,000064 kQ
- 0,00013 kQ

0,000080 kQ
- 0,00024 kQ

0,00015 kQ -
0,00059 kQ
0,00029 Q -
0,0012 Q
0,00056 Q -
0,0023 Q
0,00064 kQ -
0,0013 kQ

0,00080 kQ -
0,0024 kQ

0,0014 Q -
0,0059 Q

0,0015 kQ -
0,0059 kQ

0,0029 Q -
0,012 Q

0,0057 Q -
0,023 Q

Utrustning / Matprincip

Konduktansmatning pa
multimeter med
kalibrator

Konduktansmatning pé
multimeter med
kalibrator

Konduktansmatning pé
multimeter med
kalibrator

Matning av
reflektionsfaktor hos
likstrom
Resistans
Resistans
Resistans
Resistans
Resistans
Resistans
Resistans
Resistans
Resistans
Resistans

Resistans

Resistans

Matomrade /
matniva

104S - 2mS

TUS - 10 uS

TuS - 10pS

ouU - 1U,
Frekvens: 0
Hz

1Q

T1kQ
2kQ

5 kQ
10Q
20Q

10 kQ
20 kQ
50Q
50 kQ

100 Q

200 Q

Anmarkning

g=uppmatt
konduktans

g=uppmatt
konduktans

g=uppmatt
konduktans

50 ohm coaxial
system

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt
Typ 2 Utfors i falt
Typ 2 Utfors i falt
Typ 2 Utfors i falt
Typ 2 Utfors i falt
Typ 2 Utfors i falt
Typ 2 Utfors i falt
Typ 2 Utfors i falt
Typ 2 Utfors i falt
Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)

Goteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Sida 7 av 106



Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Metod/procedur
Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255
Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP108255

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Parameter / Egenskaper

AC

AC

AC

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

Utvidgad
matosakerhet

0,0064 kQ -
0,013 kQ

0,0083 mQ -
0,23 mQ

0,014 Q -
0,059 Q

1,0-1075r

111072r

1,21072r

1,31072r

1,3107%r

1,4-10"%r

1,5-107s-r

1,7-107s-r

2,6-1076-r

2,61076r

2,7-1076-r

Utrustning / Matprincip

Resistans

Resistans

Resistans

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator
Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Matomrade /
matniva

100 kQ

100mQ

500 Q

10 ohm

1090 Mohm

640 Mohm

1090 Mohm

400 Mohm

100 Mohm

10 Mohm

10 Mohm

1 kohm

10 kohm

100 kohm

Anmarkning

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

100Hz - 100kHz

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Metod/procedur
Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Intern metod;
T/2004:PMM2212

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Parameter / Egenskaper

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

Utvidgad
matosakerhet

3,51075r

3,6-1076-r

4,210°s1

4,410

4,510

4,7-1076-r

5,5-107e-r

551071

5,6-1076-r

6,2:107-r

6,5-1075-r

7,5107¢6-r

7,6-107¢r

Utrustning / Matprincip
Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Generera resistans med
kalibrator

Matomrade /
matniva

1Tohm

100 ohm

1Tohm

290 Mohm

290 Mohm

1T Mohm

1 kohm

10 kohm

100 kohm

100 ohm

100 Mohm

10 ohm

1 Mohm

Anmarkning
0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

0 Ohm - 1100
MOhm

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Link6ping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Metod/procedur
Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279
Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Parameter / Egenskaper

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

Utvidgad
matosakerhet

1,2-1075-r

1,41075r

1,7-1074-r

1,81073r

2,0-1075-r

2,0-10°5-r

2,2107%r

2,4107%r

2,4-1075r

2,610

2,7-1074r

4,21072%r

4,210

4,21076r

Utrustning / Matprincip
Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Méatning av resistans
med multimeter

Méatning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matomrade /
matniva

1Tohm

Tohm

1 Gohm

10 Gohm

100 Mohm

100 Mohm

10 Gohm

20 Gohm

100 Mohm

20 Gohm

1 Gohm

100 pohm

1T mohm

1 kohm

Anmarkning
0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

100 MOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstélle

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)

Goteborg (ID 012)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Metod/procedur
Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279
Intern metod;
T/2005:PMM3279
Intern metod;
T/2005:PMM3279
Intern metod;
T/2005:PMM3279
Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279
Intern metod;
T/2005:PMM3279
Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Parameter / Egenskaper

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

Utvidgad
matosakerhet

4,210%6r

4,310"4r

4,310

4,610 r

4,6-1073r

4,6102r

4,710t

4,710 %r

4,7-1076r

5,2-1075-r

5,3-1075-r

5,31075r

5,6-1076-r

6,1-1076-r

6,5-1076-r

7,7-107-r

Utrustning / Matprincip
Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Méatning av resistans
med multimeter

Méatning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Méatning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matomrade /
matniva

10 kohm

10 mohm

100 kohm

100 pohm

T mohm

1 Mohm

10 mohm

10 Mohm

100 ohm

100 mohm

100 mohm

100 Mohm

1T Mohm

10 ohm

10 Mohm

100 ohm

Anmarkning
0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)

Goteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)

Goteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Goteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Link6ping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Metod/procedur

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2005:PMM3279

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Parameter / Egenskaper

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

Utvidgad
matosakerhet

7,81076-r

7,81076r

7,81076r

8,7-1076-r

8,8:1076-r

9,31076-r

1,01076r

111075 r

1,21074r

1,2107%r

1,3-107r

1,5-1075-r

1,8 1075-r

1,8:1074r

Utrustning / Matprincip

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Méatning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Matning av resistans
med multimeter

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Matomrade /
matniva

1 kohm

10 kohm

100 kohm

1T Mohm

10 ohm

10 Mohm

100 kohm

1 Mohm

100 Gohm

100 kohm

1T mohm

10 mohm

1 Gohm

1 Gohm

Anmarkning

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

0 Ohm - 20
GOhm

100 pOhm -1
TOhm
100 pOhm -1
TOhm

100 uOhm -1
TOhm
100 pOhm -1
TOhm
100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm - 1
TOhm

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Link6ping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Metod/procedur
Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Parameter / Egenskaper

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

Utvidgad
matosakerhet

1,9107¢r

2,0107%r

2,0107r

211076-r

2,31075r

2,7-1075-r

3,51076r

3,51076r

4,0-1075-r

4,31076r

4,71076r

501077r

511076-r

511076r

51107

521077 r

5,3 1077

Utrustning / Matprincip
Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Matomrade /
matniva

100 mohm

T mohm

1 Mohm

Tohm

100 pohm

10 Mohm

10 mohm

10 Mohm

100 Mohm

100 kohm

10 mohm

1 kohm

100 Mohm

100 ohm

10 ohm

10 kohm

100 ohm

Anmarkning
100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm
100 pOhm -1
TOhm
100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

100 uOhm -1
TOhm
100 pOhm -1
TOhm
100 pOhm -1
TOhm
100 uOhm -1
TOhm
100 pOhm -1
TOhm
100 uOhm -1
TOhm
100 uOhm -1
TOhm

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Ludyvika (ID 007)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)
Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Metod/procedur
Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665
Intern metod;

T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8665

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansvisande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Parameter / Egenskaper

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

Utvidgad
matosakerhet

5,81074r

5,9107%r

6,4 1075

6,4 1076

6,4 1076r

6,8-1076-r

7,01076r

7,4107-r

9,0-1076-r

9,0-1076-r

111075

1,21075r

1,31076r

1,6 1074-r

Utrustning / Matprincip

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Generera resistans med
resistansstandard

Matning av resistans
genom férhéllande med
resistansstandard

Matning av resistans
genom férhéllande med
resistansstandard

Méatning av resistans
genom férhéllande med
resistansstandard

Méatning av resistans
genom férhéllande med
resistansstandard

Matomrade /
matniva

1 Tohm

T mohm

10 Gohm

1 kohm

10 kohm

1Tohm

100 pohm

100 mohm

10 ohm

100 ohm

T mohm

100 Mohm

100 kohm

1 Gohm

Anmarkning
100 uOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

100 uOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm - 1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm
100 pOhm -1
TOhm

100 pOhm - 1
TOhm

100 pOhm -1
TOhm

0 Ohm -2
GOhm

0 Ohm -2
GOhm

0 Ohm -2
GOhm

0 Ohm -2
GOhm

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Ludyvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Link6ping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Link6ping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

Resistans

S-parameter

Metod/procedur
Intern metod;

T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8666

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Resistansgenererande

Koaxial 1-port eller 2-
port

Parameter / Egenskaper

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

ESR

Utvidgad
matosakerhet

1,8 107r

2,01075r

2,31076r

2,61076r

3,21076r

4,51076r

5,91076r

6,3107r

8,31077r

9,71077-r

+ 2*arcsin(u(|
rl)/Ir]) deg

Utrustning / Matprincip

Matning av resistans
genom forhdllande med
resistansstandard

Matning av resistans
genom forhdllande med
resistansstandard

Matning av resistans
genom forhdllande med
resistansstandard

Matning av resistans
genom forhdllande med
resistansstandard

Matning av resistans
genom forhallande med
resistansstandard

Matning av resistans
genom férhallande med
resistansstandard

Matning av resistans
genom férhadllande med
resistansstandard

Matning av resistans
genom férhadllande med
resistansstandard

Méatning av resistans
genom férhallande med
resistansstandard

Méatning av resistans
genom férhallande med
resistansstandard

Mata fas med
natverksanalysator

Matomrade /
matniva

10 ohm

100 pohm

100 mohm

1Tohm

1T Mohm

10 Mohm

10 mohm

100 ohm

1 kohm

10 kohm

Phase, || >
u(rh

Anmarkning

0Ohm -2
GOhm

0 Ohm -2
GOhm

0Ohm -2
GOhm

0 Ohm -2
GOhm

0 Ohm -2
GOhm

0 Ohm -2
GOhm

0Ohm-2
GOhm

00hm -2
GOhm

0 Ohm -2
GOhm

0 Ohm -2
GOhm

|G| refl coeff
magnitude,
(G
uncertainty

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Typ 2 Utférs i falt Goteborg (ID 012)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Koaxial 1-port eller 2-
port

Koaxial 1-port eller 2-
port

Koaxial 1-port eller 2-
port

Koaxial 1-port eller 2-
port

Koaxial 1-port eller 2-
port

Koaxial 1-port eller 2-
port

Koaxial 1-port eller 2-
port

Koaxial 1-port eller 2-
port

Koaxial 1-port eller 2-
port

Parameter / Egenskaper

Utvidgad
matosakerhet
0,0042 U -
0,0057U

0,0043 U -
0,0086 U

0,0067 U -
0,0086 U

0,0071U -
0,011U

0,0073 U -
0,014 U

0,011U -
0,017 U

0,013 U -
0,017 U

0,013 U -
0,030U

0,013 U -
0,038 U

Utrustning / Matprincip

Mata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Mata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Mata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Matomrade /
matniva

Ir|= 0.0,
Frekvens:
100 kHz - 18
GHz
Ir|=0.0U,
Frekvens:
100 kHz - 18
GHz

Ir|= 05U,
Frekvens:
100 kHz - 18
GHz
Ir|=0.0U,
Frekvens:
100 kHz -
26.5 GHz
Ir= 05U,
Frekvens:
100 kHz - 18
GHz

Ir|= 0.5,
Frekvens:
100 kHz -
26.5 GHz
Irl=1.0u,
Frekvens:
100 kHz - 18
GHz
Ir|=0.0U,
Frekvens:
100 kHz - 50
GHz

Ir|= 0.0,
Frekvens:
100 kHz - 40
GHz

Anmarkning

Connector
GPC7, 50 Ohm

Connector N, 50
Ohm

Connector
GPC7, 50 Ohm

Connector
3.5mm, 50 Ohm

Connector N, 50
Ohm

Connector
3.5mm, 50 Ohm

Connector
GPC7, 50 Ohm

Connector
2.4mm, 50 Ohm

Connector k, 50
Ohm

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730
Intern metod;
T/2012:PMM8730
Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Koaxial 1-port eller 2-

port

Koaxial 1-port eller 2-

port

Koaxial 1-port eller 2-

port

Koaxial 1-port eller 2-

port

Koaxial 1-port eller 2-

port

Koaxial 1-port eller 2-

port

Koaxial 1-port eller 2-

port

Koaxial 1-port eller 2-

port

Koaxial 1-port eller 2-

port

Koaxial 1-port eller 2-

port

Koaxial 1-port eller 2-

port

Parameter / Egenskaper

Utvidgad
matosakerhet
0,016 U -
0,028 U

0,020 U -
0,051U

0,021U -
0,043 U

0,022 U -
0,034 U

0,023 dB -
0,21dB
0,026 dB -
0,21dB
0,029 dB -
0,21dB
0,034 dB -
0,21dB
0,037 dB -
0,21dB
0,038 U -
0,089 U

0,046 U -
0,077 U

Utrustning / Matprincip

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Mata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Mata dampning med
natverksanalysator
Méata dampning med
natverksanalysator
Mata dampning med
natverksanalysator
Méata dampning med
natverksanalysator
Mata dampning med
natverksanalysator
Mata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Mata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Matomrade /
matniva
Irl=1.0U,
Frekvens:
100 kHz - 18
GHz
Irl=0.5uU,
Frekvens:
100 kHz - 40
GHz

Ir|= 0.5y,
Frekvens:
100 kHz - 50
GHz
Irl=1.0u,
Frekvens:
100 kHz -
26.5 GHz

100 kHz - 18
GHz

100 kHz - 18
GHz

100 kHz -
26.5 GHz

100 kHz - 40
GHz

100 kHz - 50
GHz

Ir|=1.0 U,
Frekvens:
100 kHz - 40
GHz
Irl=1.0U,
Frekvens:
100 kHz - 50
GHz

Anmarkning

Connector N, 50
Ohm

Connector k, 50
Ohm

Connector
2.4mm, 50 Ohm

Connector
3.5mm, 50 Ohm

Connector
GPC7, 50 Ohm

Connector N, 50
Ohm

Connector
3.5mm, 50 Ohm

Connector k, 50
Ohm

Connector
2.4mm, 50 Ohm

Connector k, 50
Ohm

Connector
2.4mm, 50 Ohm

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8730

Intern metod;
T/2012:PMM8744

Intern metod;
T/2012:PMM8744

Intern metod;
T/2012:PMM8745

Intern metod;
T/2012:PMM8745

Intern metod;
T/2012:PMM8745

Intern metod;
T/2012:PMM8745

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Koaxial 1-port eller 2-

port

Vagledare 1-port eller

2-port

Vagledare 1-port eller

2-port

Vagledare 1-port eller

2-port

Vagledare 1-port eller

2-port

Testportskabel

Testportskabel

Effektsplitter

Effektsplitter

Effektsplitter

Effektsplitter

Parameter / Egenskaper

Utvidgad
matosakerhet

180 deg

0,0071U

0,0073U

0,011U

0,012 U

0,0071- 0,016
u

0,21dB - 0,27
dB

0,0056 -
0,012 U

0,0076 -
0,016 U

0,025 dB -
0,054 dB

0,038 dB -
0,080 dB

Utrustning / Matprincip

Méata fas med
natverksanalysator

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Méata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Mata reflektionsfaktor
med natverksanalysator

Kalibrering av
testportskabel med
natverksanalysator

Kalibrering av
testportskabel med
natverksanalysator

Kalibrering av
effektsplitter med
natverksanalysator

Kalibrering av
effektsplitter med
natverksanalysator

Kalibrering av
effektsplitter med
natverksanalysator

Kalibrering av

effektsplitter med
natverksanalysator

Matomrade /
matniva
Phase, || <=
u(Irh

Ir|=0.0U, 8
GHz - 12,4
GHz
IFl=0.2U, 8
GHz - 12,4
GHz
Ir|=0.0U,
Frekvens:
12,4 GHz - 18
GHz

Ir|= 0.2y,
Frekvens:
12,4 GHz - 18
GHz

Reflection
coefficient

Transmission

Reflection
coefficient

Equivalent
reflection
coefficient

Insertion loss

Output
tracking

Anmarkning

|G| refl coeff
magnitude,
]
uncertainty
Wave guide x-
band

Wave guide x-
band

Wave guide p-

band

Wave guide p-
band

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

2026/2129

Verksamhetsstille

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

S-parameter

Spanning

Spanning

Spénning

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8746

Intern metod;
T/2012:PMM8746

Intern metod;
T/2012:PMM8746

Intern metod;
T/2012:PMM8746

Intern metod;
T/2012:PMM8748

Intern metod;
T/2012:PMM8748

Intern metod;
T/2012:PMM8748

Intern metod;
T/2012:PMM8748

Intern metod;

AMP0012/2006:PMM3459

Intern metod;

AMP0012/2006:PMM3459

Intern metod;

AMP0012/2006:PMM3459

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Riktkopplare

Riktkopplare

Riktkopplare

Riktkopplare

SWR-brygga

SWR-brygga

SWR-brygga

SWR-brygga

Spannings-

genererande/visande

Spénnings-

genererande/visande

Spannings-
genererande/visande

Parameter / Egenskaper

AC

AC

AC

Utvidgad
matosakerhet

0,0063 U -
0,020U

0,0073 U -
0,021U

0,010 U -
0,026 U

0,024 dB -
0,052 dB

0,0046 U -
0,0096 U

0,0054 U -
0,01mMu

0,0062 U -
0,020U

0,022 dB -
0,050 dB

2,0-1073-u

2,0-10°3-u

5,0-1074-f
-5,4-10"-sf

Utrustning / Matprincip

Kalibrering av
riktkopplare med
natverksanalysator

Kalibrering av
riktkopplare med
natverksanalysator

Kalibrering av
riktkopplare med
natverksanalysator

Kalibrering av
riktkopplare med
natverksanalysator

Kalibrering av SWR-
brygga med
natverksanalysator

Kalibrering av SWR-
brygga med
natverksanalysator

Kalibrering av SWR-
brygga med
natverksanalysator

Kalibrering av SWR-
brygga med
natverksanalysator

Generering och matning
av hégspéanning AC med
luftkondensatormatning

Matning av skalfaktor pa
matsystem AC med
luftkondensatormatning

Méatning av skalfaktor pd
matsystem AC med
spanningsdelare

Matomrade /
matniva

Directivity

Reflection

coefficient

Equivalent
reflection
coefficient

Coupling

Reflection
coefficient

Test port
match

Directivity

Insertion loss

100 kV < u <
1,5 MV

09V/V<ux<
100000 V/V

0,9 VIV < sf
< 100000 V/V

Anmarkning

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

50 ohm coaxial
system

45 Hz - 65 Hz
(u = uppmatt
spanning [V])
100kV<u<15
MV, 45 Hz - 65
Hz (u = uppmatt
spanning [V])
45 Hz - 65 Hz,
0,75kV<uc<
330 kV, u=
testspanning,
sf=skalfaktor

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Verksamhetsstille

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Géteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Goteborg (ID 012)

Ludvika (ID 007)

Ludvika (ID 007)

Ludvika (ID 007)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spénning

Spanning

Spanning

Spanning

Spénning

Spanning

Metod/procedur

Intern metod;
AMP0012/2006:PMM3459

Intern metod;
AMP0012/2006:PMM3459

Intern metod;
AMP0012/2006:PMM3459

Intern metod;
AMP0012/2006:PMM3725

Intern metod;
AMP0012/2006:PMM3725

Intern metod;
AMPO0012/2006:PMM3725

Intern metod;
AMPO0012/2006:PMM3725

Intern metod;
AMP0012/2006:PMM3725

Intern metod;
AMPO0012/2006:PMM3725

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-XX-SOP108370

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-XX-SOP108370

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Spannings-
genererande/visande

Spannings-
genererande/visande

Spanningsgenererande

Spannings-
genererande/visande
Spannings-
genererande/visande
Spannings-
genererande/visande
Spannings-

genererande/visande

Spannings-
genererande/visande

Spannings-
genererande/visande

Genererande

Genererande

Parameter / Egenskaper

AC

AC

AC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet

9,0-1074-sf -
0,0016-sf

9,5-1074-u -
0,0016-u

8,7-1074-u -
0,0022-u

0,00031u

0,0012-sf -
0,0013-sf

0,0012-u

3,3:1074-sf -
3,4-1074-sf

3,7:1074-sf -
0,0047-sf

3,8107%-u -

0,0073-u

0,023°

0,023° -
0,035°

Utrustning / Matprincip

Matning av skalfaktor pa
matsystem AC med
hdégspanningsvoltmeter

Matning av skalfaktor pé
matsystem AC med
spanningsdelare

Matning av skalfaktor pa
matsystem AC med
hoégspanningsvoltmeter

Matning av skalfaktor pa
matsystem DC med
hdégspanningsvoltmeter

Matning av skalfaktor pa
matsystem DC med
spanningsdelare

Matning av skalfaktor pd
matsystem DC med
hdgspanningsvoltmeter

Matning av skalfaktor pd
matsystem DC med
spanningsdelare

Matning av skalfaktor pa
matsystem DC med
hdégspanningsvoltmeter

Matning av skalfaktor pd
matsystem DC med
hdgspanningsvoltmeter

Matning av fasvinkel
med fasmeter

Méatning av fasvinkel
med fasmeter

Matomrade /
matniva

0,9 V/V < sf
< 100000 V/V

0,75kV <uc<
330 kV

01kV <u<
30 kV

0.010kV <u
< 150 kV

01V/V<uc<
100000 V/V

150 kV < u
<400 kV

01V/V<uc<
100000 V/V

0,9 V/V < sf
< 100000 V/V

0.010 kV < u
< 35kV

0-360°10
mV - 630V
0-360°10
mV - 630V

Bilaga 1, Dnr:
Anmarkning Flex
010kV <u< 30 Typ2 Utforsifalt
kV, u=
testspanning,
sf=skalfaktor,
45 Hz - 65 Hz
45Hz - 65 Hz, Typ2 Utforsi falt
u= testspanning
45Hz -65Hz  Typ 2 Utforsi falt
- Typ 2 Utfors i falt
150 kV < u < Typ 2 Utfors i falt
400 kV, u=
testspanning,
sf=skalfaktor
- Typ 2 Utfors i falt
TkV < u <150 Typ 2 Utfors i falt
kV, u=
testspanning,
sf=skalfaktor
0.010kV <u< Typ2 Utforsifalt
35KV, u=
testspanning,
sf=skalfaktor
= Typ 2 Utfors i falt
50 Hz - 1kHz Typ 2
1kHz - 5 kHz Typ 2

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Ludvika (ID 007)

Ludvika (ID 007)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Spanning

Spénning

Spanning

Spanning

Spanning

Spénning

Spénning

Spanning

Spanning

Metod/procedur
Intern metod; EL-CA-T-
MOM-XX-SOP108370

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-XX-SOP108370

Intern metod;
T/2003:PMM682

Intern metod;
T/2003:PMM682

Intern metod;
T/2003:PMM682

Intern metod;
T/2003:PMM682

Intern metod;
T/2003:PMM682

Intern metod;
T/2003:PMM682

Intern metod;
T/2003:PMM682

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Genererande

Genererande

Spanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Parameter / Egenskaper

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad

matosakerhet

0,025° -
0,047°

0,047° -
0,061°

0,00012-u -
1,3-1075-u

012 pv

012-u -
0,00012-u

1,31075-u -
2,51078-u

1,61076-u -
2,4107s-u

1,6-1076-u -
3,1-1076-u

311076-u -
3,31076-u

Utrustning / Matprincip
Méatning av fasvinkel
med fasmeter

Matning av fasvinkel
med fasmeter

Matning av likspanning
med multimeter

Matning av likspanning
med multimeter

Matning av likspanning
med multimeter

Matning av likspénning
med multimeter

Matning av likspanning
med multimeter

Matning av likspanning
med multimeter

Matning av likspanning
med multimeter

Matomrade /
matniva

0-360°10
mV - 630V
0-360°10
mV - 630 V

+ImV -
+10mV

0omV

NV - £ ImV

+10mV -
£200mV

*2V to £20V

*20V -
*200V

*200V -
£1050V

Anmarkning

6 kHz - 20 kHz

20 kHz - 50 kHz

0V - #1050 V

0V - #1050 V

0V - #1050 V

0V - #1050 V

0OV -%1050V

0OV -%1050V

0OV -%1050V

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Link6ping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spénning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Metod/procedur

Intern metod;
T/2003:PMM682

Intern metod;
T/2003:PMM915

Intern metod;
T/2003:PMM915

Intern metod;
T/2003:PMM915

Intern metod;
T/2003:PMM915

Intern metod;
T/2003:PMM915

Intern metod;
T/2003:PMM915

Intern metod;
T/2003:PMM916

Intern metod;
T/2003:PMM916

Intern metod;
T/2003:PMM916

Intern metod;
T/2003:PMM916

Intern metod;
T/2003:PMM917

Intern metod;
T/2003:PMM917

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Spanningsgenererande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spéanningsvisande

Spénningsvisande

Spénningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Parameter / Egenskaper

DC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC/DC

AC/DC

AC/DC

AC/DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet
3,41076-u
-1,6-1076-u

0,22 dB -
0,80 dB
0,22 dB -
0,80 dB

0,22 dB -
0,80 dB

0,22 dB - 1,30
dB

0,22 dB - 1,30
dB

0,22 dB - 1,30
dB

0,033 mV -
0,010V

0,033 mV -
0,010 V

0,034 mV -
0,0097 V

0,034 mV -
0,0097 V

0,033 mV -
0,049V

0,033 mV -
0,049V

Utrustning / Matprincip

Matning av likspanning
med multimeter

Bandbredd med
oscilloskopkalibrator

Bandbredd med
oscilloskopkalibrator

Bandbredd med
oscilloskopkalibrator

Bandbredd med
oscilloskopkalibrator

Bandbredd med
oscilloskopkalibrator

Bandbredd med
oscilloskopkalibrator

Kalibrering av vertikal
noggrannhet med
oscilloskopkalibrator

Kalibrering av vertikal
noggrannhet med
oscilloskopkalibrator

Kalibrering av vertikal
noggrannhet med
oscilloskopkalibrator

Kalibrering av vertikal
noggrannhet med
oscilloskopkalibrator

Kalibrering av vertikal
offset med
oscilloskopkalibrator

Kalibrering av vertikal
offset med
oscilloskopkalibrator

Matomrade /

matniva
+0,2V to 2V
+50 kHz -
+1100 MHz
50 kHz - 1100
MHz

50 kHz - 1100
MHz

+50 kHz -
+1100 MHz
50 kHz - 1100
MHz

50 kHz - 1100
MHz

1 mV - 250
\Y

1 mV - 250
\%

ImV -5V
ImV -5V
1 mV - 250
\

1 mV - 250
\

Anmarkning

0V - #1050 V

50 Ohm, 10
mVPP - 5 VPP

50 Ohm 100 kHz

< f <1100 MHz

50 Ohm, 10
mVPP - 5 VPP

1MOhm, 10
mVPP - 5 VPP

1MOhm 100
kHz < f <1100
MHz

1MOhm, 10
mVPP - 5 VPP

1TMOhm DC or 1
kHz

1MOhm, Dc or
1kHz

50 Ohm DC or 1
kHz

50 Ohm, Dc or
1kHz

50 Ohm and 1
MOhm

50 Ohmand 1
MOhm DC

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstélle

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)
Ludyvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Spanning

Spéanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spéanning

Spéanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spénning

Metod/procedur
Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2208

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spénningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spénningsvisande

Spanningsvisande

Spéanningsvisande

Spéanningsvisande

Spénningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spéanningsvisande

Parameter / Egenskaper

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet

014 pv

0,91V

11-1075-u

1,91076-u

3,2:1076-u

3,4107-u

3,7-1076-u

3,9-107%-u

4,2-1074-u

4,4-1075-u

5,0-107¢-u

5,5-107-u

5,7-107¢-u

5,71076-u

Utrustning / Matprincip
Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med Kalibrator

Generera likspanning
med Kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Generera likspanning
med kalibrator

Matomrade /
matniva

£100 pV

200 mV

0V

100 mV

0V

100 V

£V

#1000 V

0V

1 mV

10 mV

100 V

#1000 V

1000 V

Anmarkning

0V - #1050 V

0OV -%1050V

0V - #1050V

0V - #1050 V

OV -%1050V

0V - #1050 V

0V -%1050V

0V - #1050 V

0OV -%1050V

0V - #1050 V

0V - #1050 V

0V - #1050 V

0V - #1050 V

0V -#1050 V

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludyvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Ludvika (ID 007)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Spanning

Spéanning

Spanning

Spanning

Spénning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Metod/procedur
Intern metod;
T/2004:PMM2208

Intern metod;
T/2004:PMM2209

Intern metod;
T/2004:PMM2209

Intern metod;
T/2004:PMM2209

Intern metod;
T/2004:PMM2209

Intern metod;
T/2004:PMM2209

Intern metod;
T/2004:PMM2209

Intern metod;
T/2004:PMM2209

Intern metod;
T/2007:PMM6025

Intern metod;
T/2007:PMM6025

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spénningsvisande

Spanningsvisande

Parameter / Egenskaper

DC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

Spanningsgenererande DC

Spanningsgenererande DC

Utvidgad

matosakerhet

6,8-1076-u

0,00026-u -
0,013-u

0,0021-u -
0,21-u
0,0042-u -
0,023-u

38-1076-u -
0,00013-u

39-1076-u -
0,0026-u

441076y -
0,00033-u

91-107¢-u -
0,0034-u

60 pv

+700 pv

Utrustning / Matprincip

Generera likspanning
med kalibrator

Generera vaxelspanning
med kalibrator

Generera vaxelspanning
med kalibrator

Generera vaxelspanning
med Kkalibrator

Generera vaxelspanning
med kalibrator

Generera vaxelspanning
med kalibrator

Generera vaxelspanning
med kalibrator

Generera vaxelspanning
med kalibrator

Kalibrera lastreglering
(CV-mode) pé& DC-
nataggregat

Kalibrera lastreglering
(CV-mode) pé& DC-
nataggregat

Matomrade /

matniva

+100 mV
2mV-20mV
01mV-2mV
1-2mV
2V-200V
200mvV -2V
200V -1000
\Y%

20 mV - 200
mV

100V

1000 V

Bilaga 1, Dnr:
Anmarkning Flex
0V - %1050 V Typ 2 Utférs i falt
10 Hz - 1TMHz Typ 2 Utfors i falt
10 Hz - 1MHz Typ 2 Utférs i falt
10 Hz - 1MHz Typ 2 Utfors i falt
10 Hz - 1MHz Typ 2 Utférs i falt
10 Hz - 1MHz Typ 2 Utférs i falt
10 Hz - 100 kHz Typ 2 Utférs i falt
10 Hz - 1MHz Typ 2 Utférs i falt
0V -1000V Typ 2 Utfors i falt
0V -1000V Typ 2 Utférs i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Goteborg (ID 012)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludyvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spéanning

Spanning

Spéanning

Metod/procedur
Intern metod;

T/2007:PMM6025

Intern metod;
T/2007:PMM6025

Intern metod;
T/2007:PMM6025

Intern metod;
T/2007:PMM6025

Intern metod;
T/2007:PMM6025

Intern metod;
T/2007:PMM6025

Intern metod;
T/2007:PMM6025

Intern metod;
T/2007:PMM6027

Intern metod;
T/2007:PMM6027

Intern metod;
T/2007:PMM6027

Intern metod;
T/2007:PMM6027

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Spanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Parameter / Egenskaper

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet

0,14 pv

0,44 pVv

100 pv

3,2 uv

4,4 wv

40 pv

500 pV

£60 pV

+700 pv

0,14 pv

0,44 pV

Utrustning / Matprincip

Kalibrera lastreglering
(CV-mode) pé& DC-
nataggregat

Kalibrera lastreglering
(CV-mode) pé& DC-
nataggregat

Kalibrera lastreglering
(CV-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera lastreglering
(CV-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera lastreglering
(CV-mode) pa& DC-
nataggregat

Kalibrera lastreglering
(CV-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera lastreglering
(CV-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CV-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CV-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CV-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CV-mode) pa DC-
nataggregat

Matomrade /
matniva

200 mVv

2V

200V

10V

20V

50V

500V

100V

1000 V

200 mVv

2V

Anmarkning

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spéanning

Spénning

Spéanning

Spénning

Spanning

Spéanning

Metod/procedur

Intern metod;
T/2007:PMM6027

Intern metod;
T/2007:PMM6027

Intern metod;
T/2007:PMM6027

Intern metod;
T/2007:PMM6027

Intern metod;
T/2007:PMM6027

Intern metod;
T/2012:PMM8655

Intern metod;
T/2012:PMM8655

Intern metod;
T/2012:PMM8655

Intern metod;
T/2012:PMM8655

Intern metod;
T/2012:PMM8655

Intern metod;
T/2012:PMM8655

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Spanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Parameter / Egenskaper

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet

100 pv

3,2 W

4,4 pv

40 pv

500 pv

1,21076-u

1,2:1076-u

1,21076-u

311077-u

311077-u

6,4-1074-u

Utrustning / Matprincip

Kalibrera
natspanningsreglering
(CV-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CV-mode) pé& DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CV-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CV-mode) pé& DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CV-mode) p& DC-
nataggregat

Matning av likspanning
genom jamférelse med
spanningsstandard
Matning av likspanning
genom jamférelse med
spanningsstandard
Matning av likspanning
genom jamforelse med
spanningsstandard
Matning av likspanning
genom jamférelse med
spanningsstandard
Matning av likspanning
genom jamférelse med
spanningsstandard
Matning av likspanning
genom jamférelse med
spanningsstandard

Matomrade /
matniva

200V

0V

20V

50V

500V

100 mV

100V

1000 V

v

0V

100 pv

Anmarkning

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

0V -1000V

+100 pV - £1100
Vv

+100 pV - £1100
Vv

+100 pV - £1100
Vv

+100 pV - £1100
Vv

+100 pV - £1100
Vv

£100 pV - 1100
Vv

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Spanning

Spanning

Spanning

Spénning

Spanning

Spénning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spénning

Spanning

Spéanning

Spéanning

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8655

Intern metod;
T/2012:PMM8655

Intern metod;
T/2012:PMM8656

Intern metod;
T/2012:PMM8656

Intern metod;
T/2012:PMM8656

Intern metod;
T/2012:PMM8656

Intern metod;
T/2012:PMM8656

Intern metod;
T/2012:PMM8656
Intern metod;
T/2012:PMM8656

Intern metod;
T/2012:PMM8656

Intern metod;
T/2012:PMM8661

Intern metod;
T/2012:PMM8661

Intern metod;
T/2012:PMM8661

Intern metod;
T/2012:PMM8661

Intern metod;
T/2012:PMM8661

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Spanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spanningsvisande

Spéanningsvisande

Spanningsvisande

Spéanningsvisande

Spénningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Parameter / Egenskaper

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

AC

AC

AC

AC

AC

Utvidgad
matosakerhet

6,4-1075-u

6,6-1076-u

1,2-107¢-u

1,2-1076-u

1,2-107¢-u

31107-u

31107-u

4,81074-u

4,8-1075-u

4,9-1076-u

4,6-1076-u -
75-1076-u

58-1076-u -
365-107¢-u

6,8:107°-u -
130-1076-u

7,5-1076-u -
55-1076-u

7,5-1076-u -
60-1076-u

Utrustning / Matprincip

Matning av likspanning
genom jamforelse med
spanningsstandard
Matning av likspanning
genom jamférelse med
spanningsstandard

Generera likspanning
med spanningsstandard

Generera likspanning
med spanningsstandard

Generera likspanning
med spanningsstandard

Generera likspanning
med spanningsstandard

Generera likspanning
med spanningsstandard

Generera likspanning
med spanningsstandard

Generera likspanning
med spanningsstandard

Generera likspanning
med spanningsstandard
Méatning av spanning AC
med AC/DC Transfer
Standard

Méatning av spanning AC
med AC/DC Transfer
Standard

Méatning av spanning AC
med AC/DC Transfer
Standard

Méatning av spanning AC
med AC/DC Transfer
Standard

Méatning av spanning AC
med AC/DC Transfer
Standard

Matomrade /
matniva

TmV

10 mV

100 mV

100V

1000V

v

10V

100 pv

TmV

10 mV

600 mV - 20
Vv

2mV-20mV

20 mV - 200

mV

60V -100V

20vV-60V

Anmarkning

100 pV - 1100
\

100 pV - £1100
\

£100 pV -
+1000 V

+100 pV -
+1000 V

£100 pV -
£1000 V

+100 pV -
+1000 V

+100 pV -
+1000 V

+100 pV -
+1000 V

+100 pV -
£1000 V

+100 pV -
+1000 V

10 Hz - TMHz

10 Hz - TMHz

10 Hz - TMHz

10 Hz - 200 kHz

10 Hz - 300 kHz

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spéanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Metod/procedur
Intern metod;

T/2012:PMM8661

Intern metod;
T/2012:PMM8662

Intern metod;
T/2012:PMM8662

Intern metod;
T/2012:PMM8662

Intern metod;
T/2012:PMM8662

Intern metod;
T/2012:PMM8662

Intern metod;
T/2012:PMM8662

Intern metod;
T/2012:PMM8669

Intern metod;
T/2012:PMM8669

Intern metod;
T/2012:PMM8669

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Spanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Parameter / Egenskaper

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

Utvidgad
matosakerhet
9,5-107¢-u -
40-1076-u

14-1076-u -

600-107%-u

16-1076-u -
103-107%-u

16-1076-u -
750-1076-u

17-1076-u -
120-1076-u

19-1076-u -
2500-107¢-u

30-107¢-u -
267-1076-u

4-1076-u -

90-107¢-u

7-1076-y -
60-107¢-u

8.‘]0'6.u -
40-1076-u

Utrustning / Matprincip

Matning av spanning AC
med AC/DC Transfer

Standard

Matning av
vaxelspanning med
multimeter

Matning av
vaxelspanning med
multimeter

Matning av
vaxelspanning med
multimeter

Matning av
vaxelspanning med
multimeter

Matning av
vaxelspanning med
multimeter

Matning av
vaxelspanning med
multimeter

Generera vaxelspanning
med AC/Dc Transfer

Standard

Generera vaxelspanning
med AC/Dc Transfer

Standard

Generera vaxelspanning
med AC/Dc Transfer

Standard

Matomrade /

matniva

100 V - 1000
\Y

200mvV -2V
20V-60V
2V-20V
60V -100V
2mV - 200
mV

100 V - 1000
\%

200 mV - 20
\Y
20V-60V
100 V - 1000
\Y

Anmarkning

10 Hz - 100 kHz

10 Hz - 1TMHz

10 Hz - 300 kHz

10 Hz - 1TMHz

10 Hz - 200 kHz

10 Hz - 1TMHz

10 Hz - 100 kHz

10 Hz - 1TMHz

10 Hz - 300 kHz

10 Hz - 100 kHz

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Link6ping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spanning

Spéanning

Spanning

Metod/procedur
Intern metod;

T/2012:PMM8669

Intern metod;
T/2012:PMM8669

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8901

Intern metod;
T/2012:PMM8901

Intern metod;
T/2012:PMM8901

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Spanningsvisande

Parameter / Egenskaper

AC

AC

AC/DC

AC/DC

AC/DC

AC/DC

AC/DC

AC/DC

Spanningsgenererande DC

Spanningsgenererande DC

Spanningsgenererande DC

Utvidgad
matosakerhet

81076y -
55-107¢-u

91076y -
145-107¢-u

11-1076-u -
40-1076-u

25-107-u -
300-1076-u

41076y -
70-1076-u

41076-u -
90-107¢-u

6-1076-u -
45-1076-u

8.‘]0‘6.u -
55-107¢-u

11-1076-u

1,41076-u

1,6:1075-u

Utrustning / Matprincip

Generera vaxelspanning
med AC/Dc Transfer
Standard

Generera vaxelspanning
med AC/Dc Transfer
Standard

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard
Matning av likspanning
med multimeter genom
férhallande med
spanningsstandard
Matning av likspénning
med multimeter genom
férhallande med
spanningsstandard
Matning av likspanning
med multimeter genom
férhallande med
spanningsstandard

Matomrade /
matniva

60V -100V

2mV - 200
mV

100V - 1000

\

2mV - 200
mV

2V-20V

200mv -2V

20vV-60V

60V -100V

100V

1000 V

10 mV

Anmarkning

10 Hz - 200 kHz

10 Hz - 1TMHz

10 Hz - 100 kHz

10 Hz - 1TMHz

10 Hz - TMHz

10 Hz - 1MHz

10 Hz - 300 kHz

10 Hz - 200 kHz

10 mV - £1050
\

10 mV - £1050
\Y%

10 mV - £1050
\"

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Spanning

Spanning

Spanning

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8901

Intern metod;
T/2012:PMM8901

Intern metod;
T/2012:PMM8901

Intern metod;
T/2004:PMM2210

Intern metod;
T/2004:PMM2210

Intern metod;
T/2004:PMM2210

Intern metod;
T/2004:PMM2210

Intern metod;
T/2004:PMM2210

Intern metod;
T/2004:PMM2210

Intern metod;
T/2004:PMM2210

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Spanningsgenererande

Spéanningsgenererande

Spanningsgenererande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Parameter / Egenskaper

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet

1,9-107¢-u

5,51077-u

5,81077-u

0,0039*i to
0,0040%*i

0,0040*i to
0,0017%i

0,80 nA
1,2E-005*i to

1,8E-005*i

1,3E-005%*i to
2,1E-005%*i

2,JE-005%*i to
5,7E-005%

5,7E-005%*i to
6,5E-004%i

Utrustning / Matprincip

Matning av likspanning
med multimeter genom
forhallande med
spanningsstandard
Méatning av likspanning
med multimeter genom
férhallande med
spanningsstandard
Matning av likspanning
med multimeter genom
forhallande med
spanningsstandard

Generera likstrém med
kalibrator, matning med
stromtang

Generera likstrom med
kalibrator, matning med
stréomtang

Generera likstrom med
kalibrator

Generera likstrom med
kalibrator, direktmatning

Generera likstrom med
kalibrator, direktmatning

Generera likstrom med
kalibrator, direktmatning

Generera likstrom med
kalibrator, direktmatning

Matomrade /
matniva

100 mV

0V

1V

*TmA - £20
A

*20 A -
*1000 A

0OA

+1 A - £100

mA

*£100 mA - 1

#1A-z10A

*1A-%20A

Anmarkning

10 mV - £1050
\

+10 mV - #1050
\

£10 mV - £1050

\"

OA-%=1000 A

O A- 1000 A

OA-%205A

OA-+205A

OA-%205A

OA-*205A

OA-%205A

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Link6ping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Sida 30 av 106



Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur
Intern metod;

T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Parameter / Egenskaper

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

Utvidgad

matosakerhet

0,00011*i -
0,0047%

0,00011%i -
0,0047%

0,00011*i -

0,023%

0,00012%i -
0,0082%i

0,00012%*i -
0,016*i

0,00017%i -
0,023%

0,00029%i -
0,023%

0,0012%i -
0,023%

0,0012%i -
0,023%i

0,0012%j -
0,023%

Utrustning / Matprincip

Generera vaxelstrom
med kalibrator,
direktmatning

Generera vaxelstrom
med kalibrator,
direktmatning

Generera vaxelstrom
med kalibrator,
direktmatning

Generera vaxelstrom
med kalibrator,
direktmatning

Generera vaxelstrom
med kalibrator,
direktmatning

Generera vaxelstrom
med kalibrator,
direktmatning

Generera vaxelstrom
med kalibrator,
direktmatning

Generera vaxelstrom
med kalibrator,
direktmatning

Generera vaxelstrom
med kalibrator,
direktmatning

Generera vaxelstrom

med kalibrator, matning

med stromtang

Matomrade /

matniva

10 mA - 100
mA

10 mA - 100
mA
T00mA-1A
1,0 mA -10
mA

100 pA - 1,0
mA

30 pA - 100
MA
TA-10A
TMA-20A
TMA-20A
TMA-20A

Anmarkning

10 Hz - 10 kHz

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 10 kHz

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 10 kHz

45 Hz - 400 Hz

45 Hz - 5 kHz

45 Hz - 400 Hz

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfdrs i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Link6ping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Sida 31 av 106



Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2004:PMM2211

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Strémgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Parameter / Egenskaper

AC

AC

AC

AC

AC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet

0,0012%*i -
0,023%

0,0018*i -
0,0022%

0,0019%i -
0,0042%

0,0041%i -
0,0041*i

0,0047*i -
0,0043*i

0,0000096pA

0,00014*i to
0,00015%*i
11E-005%i to
3,0E-006*i
2,6E-006%*i to
2,7E-006%i

2,6E-006*i to
2,7E-006%i
2,6E-006*i to
5,6E-006%i

2,6E-006%*i to
5,6E-006%i

Utrustning / Matprincip

Generera vaxelstrom
med kalibrator, matning
med stromtang

Generera vaxelstrom
med kalibrator, matning
med stromténg

Generera vaxelstrom
med kalibrator, matning
med stromtang

Generera vaxelstrom
med kalibrator, matning
med stromténg

Generera vaxelstrom
med kalibrator, matning
med stromtang

Matning av likstrom

Matning av likstrém

Matning av likstrom

Matning av likstrém

Matning av likstrom

Méatning av likstrém

Matning av likstrom

Matomrade /
matniva

1MA-20A

200 A - 1000
A

10 A-200A

TA-10A

TmA-1A

0O pA

100 A-500A

TmA -10 mA

10 pA - 100
MA

10 pA - 100

MA
100 mA-1A

100mA-1A

Anmarkning

45 Hz - 5kHz

45 Hz - 400 Hz

45 Hz - 400 Hz

45 Hz - 400 Hz

10 HZ - 400 Hz

OA-%100 A

OA-*500A

OA-*500A

OA-+100 A

OA-*500A

OA-%£100 A

OA-+=100 A

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur
Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454
Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stréomgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stréomgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Parameter / Egenskaper

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet
2,7E-006*i to
11E-005*i
2,7E-006*i to
9,9E-006*i

2,8E-006*i to
2,6E-006*i
2,8E-006*i to
2,6E-006*i
3,0E-006*i to
4,0E-006*i
4,0E-006%i to
5,6E-006*i
5,6E-006*i to
6,3E-006*i

5,6E-006%i to
6,3E-006*i
6,3E-006*i to
0,00014%i
6,3E-006%i to
0,00014*i
6,3E-006*i to
0,00014%i

69E-006*i to
310E-006%i

69E-006*i to
310E-006%i
70E-006*i to
82E-006*i

70E-006*i to
82E-006*i

Utrustning / Matprincip

Matning av likstrom

Matning av likstrém

Matning av likstrém

Matning av likstrém

Matning av likstrom

Matning av likstrém

Matning av likstrom

Méatning av likstrém

Méatning av likstrom

Matning av likstrém

Matning av likstrom

Matning av likstrém

Matning av likstrém

Méatning av likstrém

Méatning av likstrém

Matomrade /
matniva

100 pA - 1 mA

100 pA - TmA

10 mA - 100
mA

10 mA - 100
mA

10 mA - 100
mA
T00mA-1A

TA-10A

TA-10A

T0A-100A

10 A-100A

10 A-100A

300 A-3000
A

300 A - 3000

A
10 A-300A

10 A-300A

Anmarkning

OA-+*500A

OA-%100A

OA-%*100 A

OA-%100A

OA-*500A

OA-+500A

OA-%100 A

OA-*500A

OA-+100 A

OA-%100A

OA-*500A

0 A-=%3000A,
Zero flux gate
sensor

Zero flux gate
sensor

0 A-=3000A,
Zero flux gate
sensor

Zero flux gate
sensor

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2006:PMM3454

Intern metod;
T/2007:PMM6026

Intern metod;
T/2007:PMM6026

Intern metod;
T/2007:PMM6026

Intern metod;
T/2007:PMM6026

Intern metod;
T/2007:PMM6026

Intern metod;
T/2007:PMM6026

Intern metod;
T/2007:PMM6026

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Strémgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Parameter / Egenskaper

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet

70E-006*sf
to 82E-
006*sf

70E-006*sf
to 82E-
006*sf

9,9E-006%*i to
2,6E-006*i

9,9E-006*i to

2,6E-006*i

9,9E-006*i to

2,8E-006%*i

+69 pA

+9,5 yA

+95 pA

0,031 pA

0,069 pA

0,22 pA

0,31 A

Utrustning / Matprincip

Méatning av skalfaktor

Matning av skalfaktor

Matning av likstrom

Matning av likstrom

Méatning av likstrom

Kalibrering lastreglering
(CC-mode) pa DC
nataggregat

Kalibrering lastreglering
(CC-mode) pa DC
nataggregat

Kalibrering lastreglering
(CC-mode) pa DC
nataggregat

Kalibrering lastreglering
(CC-mode) pa DC
nataggregat

Kalibrering lastreglering
(CC-mode) pa DC
nataggregat

Kalibrering lastreglering
(CC-mode) pad DC
nataggregat

Kalibrering lastreglering
(CC-mode) pad DC
nataggregat

Matomrade /
matniva

0,001 A/A -
100k A/A

0,001 A/A -
100k A/A

THA -10 pA

THA -10 pA

TmA -10 mA

30A

10 A

100 A

30 mA

03A

TA

Anmarkning

0 A-+3000A,
Zero flux gate
sensor

Zero flux gate
sensor

OA-%100 A

OA-*500A

OA-+100 A

0OA-150A

O0A-150A

O0A-150A

O0A-150A

O0A-150A

O0A-150A

O0A-150A

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Sida 34 av 106



Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur
Intern metod;

T/2007:PMM6026

Intern metod;
T/2007:PMM6028

Intern metod;
T/2007:PMM6028

Intern metod;
T/2007:PMM6028

Intern metod;
T/2007:PMM6028

Intern metod;
T/2007:PMM6028

Intern metod;
T/2007:PMM6028

Intern metod;
T/2007:PMM6028

Intern metod;
T/2007:PMM6028

Intern metod;
T/2012:PMM8658

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Parameter / Egenskaper

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

AC

Utvidgad
matosakerhet

2,2 uA

£69 YA

+9,5 A

£95 A

0,031 A

0,069 pA

0,22 pA

0,31 A

2,2 A

130E-006*sf
to 380E-
006*sf

Utrustning / Matprincip

Kalibrering lastreglering
(CC-mode) pad DC
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CC-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CC-mode) pé DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CC-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CC-mode) pé DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CC-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CC-mode) pé DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CC-mode) pa DC-
nataggregat

Kalibrera
natspanningsreglering
(CC-mode) pé DC-
nataggregat

Matning av vaxelstrom
med multimeter

Matomrade /

matniva

3A

30A

1A

100 A

30 mA

03A

1A

3A

0.001 A/A -
100k A/A

Anmarkning

O0A-150A

O0A-150A

O0A-150A

O0A-150A

O0A-150A

O0A-150A

0A-150A

O0A-150A

0A-150A

20 A-2000A,

50Hz, Zero flux

gate sensor

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur
Intern metod;
T/2012:PMM8658

Intern metod;
T/2012:PMM8658

Intern metod;
T/2012:PMM8658

Intern metod;
T/2012:PMM8658

Intern metod;
T/2012:PMM8658

Intern metod;
T/2012:PMM8658

Intern metod;
T/2012:PMM8658

Intern metod;
T/2012:PMM8658

Intern metod;
T/2012:PMM8658

Intern metod;
T/2012:PMM8659

Intern metod;
T/2012:PMM8659

Intern metod;
T/2012:PMM8659
Intern metod;
T/2012:PMM8659

Intern metod;
T/2012:PMM8659

Intern metod;
T/2012:PMM8659

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromvisande

Stréomvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromgenererande

Parameter / Egenskaper

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

Utvidgad

matosakerhet

143-1078-i -
270-1076-i

143-1076+i -
270-1078-i

210-107¢-i -
143-1076-i

350-107¢i -
1267-107¢:i
350-1076:i -
1267-1076:

3581076 -
1267-1076:i
358-107%j -
1267-1076:i

700-1078-i -
3167-1076-i
700-1076:j -
3167-1076+i

171076 -
34-1076-i
18-1076:j -
731076+
221076+ -
52-107¢:j
361076 -
90-1076-i
46-1078-i -
70-107¢i
521076 -
303-107¢:i
16 x 1076 x i

Utrustning / Matprincip

Matning av vaxelstrom
med multimeter
Matning av vaxelstrom
med multimeter
Matning av vaxelstrom
med multimeter
Matning av vaxelstréom
med multimeter

Méatning av vaxelstréom
med multimeter

Matning av vaxelstrom
med multimeter

Matning av vaxelstrom
med multimeter

Matning av vaxelstrom
med multimeter

Matning av vaxelstrom
med multimeter

Generera vaxelstrom
med shunt

Generera vaxelstrom
med shunt

Generera vaxelstrom
med shunt

Generera vaxelstrom
med shunt

Generera vaxelstrom
med shunt

Generera vaxelstrom
med shunt

Matning av AC-strom
med AC/DC transfer

standard och shuntar

Matomrade /
matniva

10 A-600A

600 A - 2000
A

10 A-600A

+2,0 mA -
+300 mA

2,0 mA - 300
mA

+30 pA -
2,0 mA

30uA-2,0
mA

*300 mA -
*20A

300 mA - 20
A

+2,0mA -
£20 mA

+£200 pA -
2,0 mA

+20 mA -
300 mA

+300 mA -
*20 A

20 A - =100

+30 YA -
£200 pA
5-10 mA

Anmarkning

50Hz, Zero flux
gate sensor

50Hz, Zero flux
gate sensor

50Hz, Zero flux
gate sensor
10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 20 kHz

10 Hz - 20 kHz

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 20 kHz

10 Hz - 20 kHz

10 Hz - 30 kHz

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

2026/2129

Verksamhetsstille
Arboga (ID 001)
Arboga (ID 001)
Ludvika (ID 007)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur
Intern metod;

T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Parameter / Egenskaper

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

AC

Utvidgad
matosakerhet

19 x1076 x i

19 x1076 x i

25 %1076 x i

26 x 1076 x i

29 x 1076 x i

38 x1076 x i

39 x1076 x i

40 x 1078 x i

43 x 1076 x |

46 x 1076 x i

53 x1076 x i

72 x1076 x|

Utrustning / Matprincip

Matning av AC-strom
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Matning av AC-strom
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Matning av AC-strom
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Matning av AC-strom
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Matning av AC-strom
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Matning av AC-strom
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Matning av AC-strom
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Matning av AC-strom
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Matning av AC-strom
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Méatning av AC-strém
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Méatning av AC-strém
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Méatning av AC-strém
med AC/DC transfer
standard och shuntar

Matomrade /
matniva

10 - 30 mA

200 A - 5

mA

50 - 100 mA

30 - 50 mA

100 - 200 mA

300 - 500

mA

1-2A

500mA-1A

200 - 300

mA

20-100 A

30 - 200 pA

5-20A

Anmarkning

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8660

Intern metod;
T/2012:PMM8663

Intern metod;
T/2012:PMM8663

Intern metod;
T/2012:PMM8663

Intern metod;
T/2012:PMM8663

Intern metod;
T/2012:PMM8663

Intern metod;
T/2012:PMM8663
Intern metod;
T/2012:PMM8663

Intern metod;
T/2012:PMM8663

Intern metod;
T/2012:PMM8663

Intern metod;
T/2012:PMM8664
Intern metod;
T/2012:PMM8664
Intern metod;
T/2012:PMM8664
Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Strémgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Strémgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Parameter / Egenskaper

AC

AC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet

74 x 1076 x i

80 x 1076 x i

2,510754

2,9-1076:i

311076

311076

4,510

4,5-1076+i

4,5107i

4,5-1076+

6,3-1076-i

1110754

1,3-1075+

1,41074

1,6-1075i

1,6-1075-i

1,6-1075i

Utrustning / Matprincip

Matning av AC-strom
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Matning av AC-strom
med AC/DC transfer
standard och shuntar
Matning av likstrom med
multimeter och shunt
Matning av likstrém med
multimeter och shunt
Matning av likstrom med
multimeter och shunt
Matning av likstrém med
multimeter och shunt
Méatning av likstrém med
multimeter och shunt
Matning av likstrém med
multimeter och shunt
Matning av likstrém med
multimeter och shunt
Matning av likstrom med
multimeter och shunt
Matning av likstrém med
multimeter och shunt
Matning av likstrom med
multimeter

Matning av likstrém med
multimeter

Matning av likstrom med
multimeter

Méatning av likstrém med
multimeter

Méatning av likstrém med
multimeter

Matning av likstrom med
multimeter

Matomrade /
matniva

3-5A

2-3A

100 A

TmA

10 pA

100 pA

TA

THA

10 mA

100 mA

1A

£100 pA

+*1mA

+*1mA

1 mA

£100 pA

Anmarkning

+1pA - 100 A

+TuA - 2100 A

+1pA - 100 A

+1 A - 100 A

+1pA - £100 A

+1 A - 100 A

+1pA - 2100 A

+1 A - 100 A

+TuA - 100 A

OA-*20A

OA-%20A

OA-*20A

*0A-*20A

OA-*20A

*0A-*20A

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664
Intern metod;
T/2012:PMM8664
Intern metod;
T/2012:PMM8664
Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664
Intern metod;

T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Stromgenererande

Strémgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Strémgenererande

Stromgenererande

Parameter / Egenskaper

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet

1,6:1075i

1,7-1075+i

1,7-1075:

1,91074i

1,9-1074-i

2,0-1075+i

311074

3,310

3,9-1075:

4,010

4,0-1074

4,21074i

4,210

4,3-1074-i

4,3-107%-i

4,410°5-i

Utrustning / Matprincip

Matning av likstrom med
multimeter

Méatning av likstrém med
multimeter

Méatning av likstrém med
multimeter

Matning av likstrém med
multimeter

Matning av likstrém med
multimeter

Matning av likstrém med
multimeter

Matning av likstrém med
multimeter
Matning av likstrém med
multimeter
Matning av likstrém med
multimeter
Matning av likstrom med
multimeter

Matning av likstrom med
multimeter

Matning av likstrém med
multimeter

Matning av likstrém med
multimeter

Matning av likstrom med
multimeter

Matning av likstrém med
multimeter

Matning av likstrém med
multimeter

Matomrade /
matniva

£100 pA

+10 mA

10 mA

10 mA

*20 A

10 A

#100 mA

*20A

*20 A

10 A

10 A

T pA

1 pA

+100 mA

Anmarkning

OA-%20A

*0A-*20A

OA-*20A

*0A-*20A

OA-+20A

OA-+20A

OA-*20A

OA-+20A

OA-%20A

*0A-*20A

OA-*20A

*0A-+20A

OA-+20A

*0A-+20A

OA-*20A

*0A-*20A

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Link6ping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664

Intern metod;
T/2012:PMM8664
Intern metod;
T/2012:PMM8667
Intern metod;
T/2012:PMM8667

Intern metod;
T/2012:PMM8667

Intern metod;
T/2012:PMM8667
Intern metod;
T/2012:PMM8667
Intern metod;
T/2012:PMM8667
Intern metod;
T/2012:PMM8667
Intern metod;
T/2012:PMM8667
Intern metod;
T/2012:PMM8667

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Stromgenererande

Stréomgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromgenererande

Stromvisande

Stromvisande

Stréomvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Parameter / Egenskaper

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

AC/DC

AC/DC

Utvidgad
matosakerhet

4,4-1075:i

5,4-1075+i

5,4-1075

5,91074i

6,3-1075-i

1,9-1075-i

2,31078

3,8-107¢:

3,8:1076:i

3,9-107¢

4,6-1076+i

6,4:1076:

6,8:1076-

7,2-1076i

10-1078+i -
60-1076-i

151076+ -
40-1076

Utrustning / Matprincip

Matning av likstrom med
multimeter

Méatning av likstrém med
multimeter

Méatning av likstrém med
multimeter

Matning av likstrém med
multimeter

Matning av likstrém med
multimeter

Generera likstrom med
shunt

Generera likstrom med
shunt

Generera likstrom med
shunt

Generera likstrom med
shunt

Generera likstrom med
shunt

Generera likstrom med
shunt

Generera likstrom med
shunt

Generera likstrom med
shunt

Generera likstrom med
shunt

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard

Matomrade /
matniva

#100 mA

+10 pA

£10 pA

T pA

+10 pA

+100 A

+10 pA

10 mA

+100 mA

1 pA

+100 pA

1 mA

1A

*10A

10 mA - 100
mA

300 pA -5
mA

Anmarkning

OA-%20A

*0A-*20A

OA-*20A

OA-*20A

OA-+20A

+1pA - £100 A

+1 A - 100 A

+1pA - £100 A

+1 A - 100 A

*1pA - 2100 A

+1pA - 100 A

+TuA - 2100 A

+1 pA - £100 A

+1 YA - £100 A

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 30 kHz

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Elektricitet och magnetism

Matstorhet

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Strom

Metod/procedur

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8814

Intern metod;
T/2012:PMM8862

Intern metod;
T/2012:PMM8862

Intern metod;
T/2012:PMM8862

Intern metod;
T/2012:PMM8862
Intern metod;
T/2012:PMM8862
Intern metod;
T/2012:PMM8862
Intern metod;
T/2012:PMM8862
Intern metod;
T/2012:PMM8862

Intern metod;
T/2012:PMM8862

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stréomvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Stromvisande

Parameter / Egenskaper

AC/DC

AC/DC

AC/DC

AC/DC

AC/DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

DC

Utvidgad
matosakerhet

251078+ -
511076

30-1076-i -
45-1076-

351076+ -
45-1076-

50-1076-j -
200-1076-i

70-1076-j -
300-1076-i

1,0-107%

1,31072|

1,5-1074

1,6-1075i

1,7-10°5i

2,0-1075:

4,410°5+i

7,4-1075+i

7,5-1075+i

Utrustning / Matprincip

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard

Generera AC/DC -
skillnad med
referensstandard

Generera AC/DC -

skillnad med

referensstandard

Generera likstrom

Generera likstrom

Generera likstrom

Generera likstrom

Generera likstrom

Generera likstrom

Generera likstrom

Generera likstrom

Generera likstrom

Matomrade /
matniva

200 mA -
500 mA

TA-3A

5A-20A

100 pA - 190
A

30 pA

10 pA

1pA

100 pA

100 pA

10 pA

THA

100 nA

10 nA

TnA

Anmarkning

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 10 kHz

10 Hz - 5 kHz

10 Hz - 30 kHz

10 Hz - 30 kHz

+1 pA - 100 pA

+1pA - £100 pA

+1 pA - 100 pA

+1pA - £100 pA

+1pA - 2100 pA

+1pA - £100 pA

1 pA - £100 pA

+1 pA - £100 pA

+1pA - 100 pA

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Langdrelaterade storheter

Matstorhet

Acceleration

Acceleration

Acceleration

Acceleration

Acceleration

Acceleration

Acceleration

Acceleration

Acceleration

Geometri

Langd

Langd

Metod/procedur

Intern metod; EL-CA-T-CMP-
SE-SOP102161 Calibration of
Accelerometers
Intern metod; EL-CA-T-CMP-
SE-SOP102161 Calibration of
Accelerometers
Intern metod; EL-CA-T-CMP-
SE-SOP102161 Calibration of
Accelerometers
Intern metod; EL-CA-T-CMP-
SE-SOP102161 Calibration of
Accelerometers
Intern metod; EL-CA-T-CMP-
SE-SOP102161 Calibration of
Accelerometers
Intern metod; EL-CA-T-CMP-
SE-SOP102161 Calibration of
Accelerometers
Intern metod; EL-CA-T-CMP-
SE-SOP102161 Calibration of
Accelerometers
Intern metod; EL-CA-T-CMP-
SE-SOP102161 Calibration of
Accelerometers
Intern metod; EL-CA-T-CMP-
SE-SOP102161 Calibration of
Accelerometers

Intern metod;
PTN/2020:PKI11889

EL-CA-T-CMP-SE-SOP101326
Kalibrering av passbitar
Metod B stél och h&rdmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101326
Kalibrering av passbitar
Metod B stél och h&rdmetall

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Accelerometer

Accelerometer

Accelerometer

Accelerometer

Accelerometer

Accelerometer

Accelerometer

Accelerometer

Accelerometer

Geometriska
objekt

Passbit

Passbit

Parameter /
Egenskaper

Bestédmning av
dimension, form
och lage

Utvidgad
matosakerhet

0,7% -

Utrustning / Matprincip

0,7% =

0,8% -

0,9% =

1% -

1% =

1,2% -

1,3% =

1,7% -

Se Avkéanningar i rymd
anmarkning med samma matspets

Mot Interferometriskt
kalibrerade normaler

0,07 um

Mot Interferometriskt
kalibrerade normaler

0,09 um

Matomrade /
matniva

160 Hz

500 Hz

80 Hz

1000 Hz

10 Hz

2000 Hz

10 Hz - 2500

Hz

5Hz -10 Hz

2500 Hz -

10000 Hz

X =800 mm,

Y = 1120 mm,

Z =400 mm

0,5-25 mm

25-50 mm

Anmarkning

Amplitud max 200 m/s2

Amplitud max 200 m/s2

Amplitud max 200 m/s2

Amplitud max 200 m/s2

Amplitud max 200 m/s2

Amplitud max 200 m/s2

Amplitud max 200 m/s2

Amplitud max 200 m/s2

Amplitud max 200 m/s2

Matosakerheten ar
matuppgiftsspecifik och
bestams fran fall till fall enligt
metoden "Virtuell CMM"

Stél, Hardmetall

Stél, Hardmetall

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Verksamhetsstélle

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID 008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Langdrelaterade storheter

Matstorhet

Langd

Langd

Langd

Langd

Langd

Langd

Langd

Langd

Langd

Langd

Langd

Langd

Metod/procedur

EL-CA-T-CMP-SE-SOP101326
Kalibrering av passbitar
Metod B stél och hardmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101326
Kalibrering av passbitar
Metod B stél och hardmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101327
Kalibrering av passbitar
Metod C stal och hardmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101327
Kalibrering av passbitar
Metod C stal och h&rdmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101327
Kalibrering av passbitar
Metod C stal och hardmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101327
Kalibrering av passbitar
Metod C stal och hardmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101327
Kalibrering av passbitar
Metod C stal och hardmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101327
Kalibrering av passbitar
Metod C stal och hardmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101327
Kalibrering av passbitar
Metod C stal och hardmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101327
Kalibrering av passbitar
Metod C stal och hardmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101327
Kalibrering av passbitar
Metod C stal och hardmetall
EL-CA-T-CMP-SE-SOP101327
Kalibrering av passbitar
Metod C stal och hardmetall

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Parameter /
Egenskaper

Utvidgad
matosakerhet

0,12 um

0,16 pm

0,21 um

0,22 pm

0,24 um

0,27 pm

0,28 pm

0,31 um

0,37 um

0,49 um

0,62 pm

0,76 pm

Utrustning / Matprincip
Mot Interferometriskt

kalibrerade normaler

Mot Interferometriskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Matomrade /
matniva

50-75 mm

75-100 mm

0,5-25 mm

25-50 mm

50-75 mm

75-100 mm

100-125 mm

125-150 mm

150-200 mm

200-300 mm

300-400 mm

400-500 mm

Anmarkning

Stal, Hardmetall

Stél, Hardmetall

Stal, Hardmetall

Stal

Stél, Hardmetall

Stél, Hardmetall

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Verksamhetsstélle

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
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Langdrelaterade storheter

Matstorhet Metod/procedur

Léngd EL-CA-T-CMP-SE-SOP101328
Kalibrering av keramiska
passbitar Metod C

Léngd EL-CA-T-CMP-SE-SOP101328
Kalibrering av keramiska
passbitar Metod C

Léngd EL-CA-T-CMP-SE-SOP101328
Kalibrering av keramiska
passbitar Metod C

Langd EL-CA-T-CMP-SE-SOP101328
Kalibrering av keramiska
passbitar Metod C

Léngd EL-CA-T-CMP-SE-SOP101329
Kalibrering av keramiska
passbitar Metod D

Léngd EL-CA-T-CMP-SE-SOP101329
Kalibrering av keramiska
passbitar Metod D

Léngd EL-CA-T-CMP-SE-SOP101329
Kalibrering av keramiska
passbitar Metod D

Léngd EL-CA-T-CMP-SE-SOP101329
Kalibrering av keramiska
passbitar Metod D

Langd Intern metod;

PTN/2020:PKI11882

Langd Intern metod;

PTN/2020:PKI11884

Langd Intern metod;

PTN/2020:PKI11885

Langd Intern metod;

PTN/2020:PKI11886

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Passbit

Langdvisande

Langdvisande

Langdvisande

Langdvisande

Parameter /
Egenskaper

Utvidgad
matosakerhet

0,08 pym

0,10 pm

0,14 pm

0,16 pm

0,20 um

0,22 pm

0,23 um

0,25 pm

0,5 um

2,4 um

2,4 um

0,5 um

Utrustning / Matprincip

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

Mot mekaniskt
kalibrerade normaler

2-punktsmatning av
utvandig diameter i
langdmatbank
Matning i
langdmétbank av den
enkla medeldiametern
Matning i
lAngdmétbank av den
enkla medeldiametern

2-punktsmatning av
utvandig diameter i
langdmatbank

Matomrade /
matniva

0,5-25 mm

25-50 mm

50-75 mm

75-100 mm

0,5-25 mm

25-50 mm

50-75 mm

75-100 mm

0,1 mm - 100

mm

Tmm - 300
mm

5mm-125
mm

0,1 mm - 20
mm

Anmarkning

Keramik

Keramik

Keramik

Keramik

Keramik

Keramik

Keramik

Keramik

Slata, cylindriska tolkar

Fasta gangtolkar

Fasta gangringar

Cylindriska mattpinnar

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Verksamhetsstélle

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Trollhattan (ID 008)

Trollhattan (ID 008)

Trollhattan (ID 008)

Trollhattan (ID 008)
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Langdrelaterade storheter

Matstorhet

Langd

Langd

Langd

Langd

Langd

Langd

Metod/procedur
Intern metod;
PTN/2020:PKI11887

Intern metod;
PTN/2020:PKI11888

Intern metod;
PTN/2020:PKI11890

Intern metod;
PTN/2020:PKI11891

Intern metod;
PTN/2020:PKI11892

Intern metod;

Produkt / objekt

Langdvisande

Langdvisande

Langdvisande

Langdvisande

Langdvisande

Langdvisande

Parameter /
Egenskaper

Matomrade /
matniva

>100 mm till
550 mm

25 mm - 800
mm

0 mm - 600
mm

0 mm - 100
mm

0 mm -100
mm

0 mm - 5000

PTN/2020:PKI11893

Massarelaterade storheter

Matstorhet

Kraft

Kraft

Kraft

Kraft

Kraft

Kraft

Kraft

Kraft

Massa

Massa

Metod/procedur Produkt / objekt

Intern metod; KAL-AF-K0:2002.009 Kraftvisande

Intern metod; KAL-AF-K0:2002.009 Kraftvisande

Intern metod; KAL-AF-K0:2002.009 Kraftvisande

Intern metod; KAL-AF-K0:2002.009 Kraftvisande

Intern metod; KAL-AF-K0:2002.009 Kraftvisande

Intern metod; KAL-AF-K0:2002.009 Kraftvisande

Intern metod; KAL-AF-K0:2002.009 Kraftvisande

Intern metod; KAL-AF-K0:2002.009 Kraftvisande
Intern metod; EL-CA-T-CMP-SE- Icke automatisk
SOP107358 vag

Intern metod; EL-CA-T-CMP-SE- Icke automatisk
SOP107358 vag

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Utvidgad . g

miitosikerhet + Utrustning / Matprincip

0,25 um + Matning i

0,6-10-6-L langdmatbank

0,3 um Matning i
langdmatbank

20 pm Matning med
passbitar

2,5 um + Matning med

0,810-6-L passbitar

0,6 um + Matning i

10-10-6-L klockprovare

(01 um + L(i  Matning med laser

mm)/1100)

Parameter /
Egenskaper

Utvidgad
matosakerhet

0,08%rdg

0,12%rdg
0,14%rdg
0,16%rdg
0,18%rdg
0,22%rdg
0,40%rdg
0,78%rdg
(0,25-0,6)

mg
(15 - 40) ug

Utrustning /
Matprincip

Mata kraft

Mata kraft

Mata kraft

Mata kraft

Mata kraft

Mata kraft

Mata kraft

Mata kraft

E2

mm

Matomrade /
matniva

TkN - 10 kN

10 kN - 100
kN

0,4kN-0,5
kN

0,3kN-0,4
kN

0,5kN-1,0
kN

0,2kN-0,3
kN

01kN - 0,2
kN

0,05 kN - 0,1
kN

(200-500) g

(1-10) g

Anmarkning

Passbitar

Instaliningsmatt

Skjutmatt

Bygelmikrometerar

Langdindikatorer

Matutrustning med 1-

dimensionella linjara skalor med

laser

Anmaérkning

Kraftmatgivare

Kraftmatgivare

Kraftmatgivare

Kraftmatgivare

Kraftmatgivare

Kraftmatgivare

Kraftmatgivare

Kraftmatgivare

Lasbarhet 0,1 mg

Lasbarhet 0,001 mg

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Verksamhetsstélle

Trollhattan (ID 008)

Trollh&ttan (ID 008)

Trollhattan (ID 008)

Trollh&ttan (ID 008)

Trollhattan (ID 008)

Typ 2 Utfors i falt Trollhéttan (ID 008)

Flex
Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Verksamhetsstille

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)
Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)
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Massarelaterade storheter

Matstorhet Metod/procedur

Massa

Massa

Massa

Massa

Massa

Massa

Massa

Massa

Moment

Moment

Moment

Moment

Moment

Tryck

Tryck

Intern metod; EL-CA-T-CMP-SE-
SOP107358

Intern metod; EL-CA-T-CMP-SE-
SOP107358

Intern metod; EL-CA-T-CMP-SE-
SOP107358

Intern metod; EL-CA-T-CMP-SE-
SOP107358

Intern metod; EL-CA-T-CMP-SE-
SOP107358

Intern metod; EL-CA-T-CMP-SE-
SOP107358

Intern metod; EL-CA-T-CMP-SE-
SOP107358

Intern metod; EL-CA-T-CMP-SE-
SOP107358

Intern metod; MLK/2004:PMM2185

Intern metod; MLK/2004:PMM2185

Intern metod; MLK/2004:PMM2185

Intern metod; MLK/2005:PMM2781

Intern metod; MLK/2005:PMM2781

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-

SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt
Icke automatisk
vag

Icke automatisk
vag

Icke automatisk
vag

Icke automatisk
vag

Icke automatisk
vag

Icke automatisk
vag

Icke automatisk
vag

Icke automatisk
vag

Momentvisande

Momentvisande

Momentvisande

Momentvisande

Momentvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Parameter /
Egenskaper

Absoluttryck

Utvidgad
matosakerhet

(2,2-2,9) mg
(25-4)¢g
(20 - 30) mg
(210 - 240)
mg

(4,4 -5) ug
(5-9) ng

(50 - 250) ug

(9 -15) ug

0,002 Nm +
0,85%

0,012 Nm +
0,90%

1,0%

0,054%

0,058%

6,5Pa-72
Pa

0,18 kPa -
0,28 kPA

Utrustning /
Matprincip

E2

E2

Mata moment

Mata moment

Mata moment

Generera moment
mha vikter och
matarm

Generera moment
mha vikter och
matarm

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Matomrade /
matniva

(500-2000)
g
(30-200) kg

(2-10) kg
(10-30) kg
(1-10) mg
(10-100) mg
(10-200) g
(100-1000)
mg

0,07 Nm<T1

<2 Nm

2Nm<1<
10 Nm

TONm<=st<
1000 Nm

1000 Nm <t
<1500 Nm

0,0lNm=Tt
<1000 Nm

(75 -115) kPa

>2,0 MPa till
3,6 MPa

Anmarkning

Lasbarhet 1 mg

Lasbarhet1g

Lasbarhet 10 mg

Lasbarhet 100 mg

Lasbarhet 0,001 mg

Lasbarhet 0,001 mg

Lasbarhet 0,01 mg

Lasbarhet 0,001 mg

Momentgivare; Kalibrering av

momentnycklar och
momentmejslar

Momentgivare; Kalibrering av

momentnycklar och
momentmejslar

Momentgivare; Kalibrering av

momentnycklar

Momentarm; Kalibrering av

momentgivare

Momentarm; Kalibrering av

momentgivare

Elektromekanisk

tryckkalibrator. Barometer.

Luft.
Elektromekanisk

tryckkalibrator. Kvavgas eller

luft

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Verksamhetsstille

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)
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Massarelaterade storheter

Matstorhet Metod/procedur

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Parameter /
Egenskaper

Absoluttryck

Absoluttryck

Absoluttryck

Absoluttryck

Absoluttryck

Absoluttryck

Absoluttryck

Absoluttryck

Absoluttryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Utvidgad
matosakerhet

0,23 kPa -
0,64 kPa

0,69 kPa -1,3
kPa

11kPa-5,8
kPa

1,5kPa-4,0
kPa

10 Pa - 16 Pa

11Pa-0,16
kPa

30 Pa-48 Pa

72Pa-85
Pa

87 Pa-0,18
kPa

019 kPa -
0,28 kPa

0,23 kPa -
0,63 kPa

0,42 Pa

Utrustning /
Matprincip
Jamfdrelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamférelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamférelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Matomrade /
matniva
0,2 MPattill
6,1 MPa

>3,6 MPa till
10 MPa

>6,1 MPa till
60,1 MPa

>10 MPa till
30 MPa

>60 kPa till
200 kPA

120 kPa till
2,6 MPa

>0,2 MPa till
0,8 MPa

>0 kPa till
60 kPa

>0,8 MPa till
2,0 MPa

>2,0 MPa till
3,5 MPa

0,1 MPa till
6,0 MPa

<-0,95 kPa
till <0 kPa

Anmarkning

Tryckvag. Olja

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Tryckvag. Olja

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft. Falt endast upp till 130
kPa.

Tryckvag. Kvavgas eller luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Tryckvag. Olja

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2

Typ 2

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2

Typ 2

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Verksamhetsstille

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)
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Massarelaterade storheter

Matstorhet Metod/procedur

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Tryck

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Intern metod; EL-CA-T-MOM-X-
SOP103821 Calibration of Pressure
Manometers and Gauges

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Tryckvisande

Parameter /
Egenskaper

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Utvidgad
matosakerhet
0,42Pa-2,4
Pa

0,59 kPa-1,3
kPa

11kPa - 5,8
kPa

1,5kPa - 4,0
kPa

15 Pa- 33 Pa
2,4 Pa

2,4 Pa-0,42
Pa
2,4Pa-90
Pa
2,5Pa-0/15
kPa
33Pa-43Pa
56 Pa-0,16
KPA
90Pa-24
Pa

Utrustning /
Matprincip
Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Jamforelse mot
tryckreferens

Matomrade /
matniva

>0 kPa till
10,6 kPa

>3,5 MPa till
10 MPa

>6,0 MPa till
60 MPa

>10 MPa till
30 MPa

>0,1 MPa till
0,4 MPa

<-18 kPa till
-5,5 kPa

<-5,5 kPa till
-0,95 kPa

>10,6 kPa till
100 kPa

20 kPa till
2,5 MPa

>0,4 MPa till
0,7 MPa

>0,7 MPa till
2,0 MPa

-100 kPa till
-18 kPa

Anmarkning

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Tryckvag. Olja

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Tryckvag. Kvavgas eller luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvévgas eller
luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Elektromekanisk
tryckkalibrator. Kvavgas eller
luft

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Verksamhetsstille

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID 005)

Linkoping,
Huvudkontor (ID 005)
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Massarelaterade storheter

Matstorhet Metod/procedur

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Volym

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507
Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507
Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX-
SOP100507

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Volymgenererande

Parameter /
Egenskaper

Utvidgad
matosakerhet

0,012 pl

0,017l

0,022yl

0,0274l

0,039l

0,057ul

0,075l

014l

0,23ul

0,34pl

0,61

0,71l

1,2ul

14p1

2,3ul

2,71

25ul

3l

Utrustning /
Matprincip

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Méatomrade /
matniva
>0l -<
0,2ul

> 0,2yl -<
0,5l

> 0,5l - <
1,25l
>1,25ul - <
2,5ul

> 2,5l - <
5,0ul

> 5,0ul - <
10ul

> 10l - <
20ul

> 20l - <
50pl

> 50pl - <
100ul
>100ul - <
200ul

> 200pl - <
300pl

> 300l - <
500upl

> 500yl - <
1000ul

> 5000ul - <
10000pl

> 1000ul - <
1250pl

> 1250yl - <
2000yl

> 10000l -
< 25000yl
> 2000upl - <
2500pl

Anmarkning

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Pipetter

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Verksamhetsstille

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)

Kista (ID 010)
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Massarelaterade storheter

Matstorhet Metod/procedur

Produkt / objekt

Parameter /

Egenskaper
Volym Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX- Volymgenererande - 49l
SOP100507
Volym Intern metod; EL-CA-T-MOM-XX- Volymgenererande - Sul
SOP100507
Temperatur
Enaea Utvidgad
Matstorhet Metod/procedur Produkt / objekt amete matosakerhet
Egenskaper .
Luftfuktighet Intern metod; EL-CA-T- Relativ fuktmatande Relativ 0,34% -
MOM-XX-SOP100344 luftfuktighet 1,2%
Calibration of
hygrometers for
measurement of relative
humidity
Temperatur Intern metod; Temperatursimulerande Elektriskt 0,0023°C -
AKL0012/2018:PMM11523 instrument, simulerad  0,0029°C
resistanstermometer temperatur
RTD
Temperatur Intern metod; Temperatursimulerande Elektriskt 0,0023°C -
AKL0012/2018:PMM11523 instrument, simulerad  0,0029°C
resistanstermometer temperatur
RTD
Temperatur Intern metod; Temperatursimulerande Elektriskt 0,0023°C -
AKL0012/2018:PMM11523 instrument, simulerad  0,0029°C
resistanstermometer temperatur
RTD
Temperatur Intern metod; Temperatursimulerande Elektriskt 0,0029°C -
AKL0012/2018:PMM11523 instrument, simulerad  0,0035°C
resistanstermometer temperatur
RTD
Temperatur Intern metod; Temperatursimulerande Elektriskt 0,0029°C -
AKL0012/2018:PMM11523 instrument, simulerad  0,0035°C
resistanstermometer temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

RTD

Utvidgad
matosakerhet

Utrustning /
Matprincip

Gravimetrisk

Gravimetrisk

Utrustning / Matprincip

Jamforelse i kammare mot
spegelhygrometer adderat
med lufttemperaturmatare

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Matomrade /

matniva Anmarkning
> 25000ul - Pipetter
< 50000yl
> 2500pl - < Pipetter
5000ul
M%to!n[éde/ Anmarkning
matniva
5% - 95% 20°C - 26°C
-200°C=t=0°C RTD (IEC 60751)
-200°C=t=0°C RTD (IEC 60751)
-200°C=t=0°C Temperature simulators
RTD (IEC 60751), t =
measured temperature
0°C=t=100°C RTD (IEC 60751)
0°C=t=100°C RTD (IEC 60751)

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Verksamhetsstille

Typ 2 Utférs i falt Kista (ID 010)

Typ 2 Utférs i falt Kista (ID 010)

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Verksamhetsstélle

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,0029°C -
0,0035°C

0,0035°C -
0,0036°C

0,0035°C -
0,0036°C

0,0035°C -
0,0036°C

0,0036°C -
0,0056°C

0,0036°C -
0,0056°C

0,0036°C -
0,0056°C

0,0056°C -
0,0080°C

0,0056°C -
0,0080°C

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tréd

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tréd

Matomrade /
matniva

0°C>t=100°C

100°C=t=200°C

100°C>t=200°C

100°C=t=200°C

200°C=t=400°C

200°C=t=400°C

200°C=t=400°C

400°C=t=800°C

400°C=t=800°C

Anmarkning

Temperature simulators
RTD (IEC 60751), t =
measured temperature

RTD (IEC 60751)

RTD (IEC 60751)

Temperature simulators
RTD (IEC 60751), t =
measured temperature

RTD (IEC 60751)

RTD (IEC 60751)

Temperature simulators
RTD (IEC 60751), t =
measured temperature

RTD (IEC 60751)

RTD (IEC 60751)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Ludvika (ID 007)

Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet Metod/procedur
Temperatur Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Temperatur Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523
Temperatur Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523
Temperatur Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523
Temperatur Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523
Temperatur Intern metod;
AKLO012/2018:PMM11523
Temperatur Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523
Temperatur Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523
Temperatur Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Generering
av resistans

Generering
av resistans

Generering
av resistans

Generering
av resistans

Generering
av resistans

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,0056°C -
0,0080°C

0,0012°C -
0,0052°C

0,0025°C -
0,0012°C

0,0052°C -
0,0062°C

0,0062°C -
0,0088°C

0,0088°C -
0,015°C

0,042°C -
0,043°C

0,042°C -
0,043°C

0,084°C -
0,042°C

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Matomrade /
matniva

400°C=t=800°C

0°C=t=100°C

-200°C=t=0°C

100°C=t=200°C

200°C=t=400°C

400°C=t=800°C

1500°C=t=1820°C

1500°C=t>1820°C

580°C=zt=1500°C

Anmarkning

Temperature simulators
RTD (IEC 60751), t =
measured temperature

Temperature simulators
RTD (IEC 60751), t =
measured temperature

Temperature simulators
RTD (IEC 60751), t =
measured temperature

Temperature simulators
RTD (IEC 60751), t =
measured temperature

Temperature simulators
RTD (IEC 60751), t =
measured temperature

Temperature simulators
RTD (IEC 60751), t =
measured temperature

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type B (IEC 60584-

1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,084°C -
0,042°C

0,11°C -
0,084°C

011°C -
0,084°C

0,19°C -
01m°C

0,19°C -
0mec

0,40°C -
0,23°C

0,46°C -
0,25°C

0,51°C -
0,40°C

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Matomrade /
matniva

580°C=t=1500°C

445°C=t=580°C

445°C>t=580°C

250°C=t=445°C

250°C=t=445°C

580°C=zt=1820°C

580°C=zt=1820°C

445°C=t=580°C

Anmarkning

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013,temperature
calibrator, CJC on)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013,temperature
calibrator, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ B

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ C

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ C

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,58°C -
0,46°C

0,65°C -
0,51°C

0,74°C -
0,58°C

0,91°C -
0,65°C

1,0°C -
0,74°C

0,027°C -
0,037°C

0,027°C -
0,037°C

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Matomrade /
matniva

445°C>t=580°C

350°C=t=445°C

350°C=t=445°C

250°C=t=350°C

250°C=t=350°C

1000°C=t=1800°C

1000°C=t=1800°C

Anmarkning

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type B (IEC 60584~
1:2013,temperature
calibrator, CJC on)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013,temperature
calibrator, CJC on)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type C (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type C (IEC 60584~

1:2013, voltmeter, CJC off)

Flex

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Bilaga 1, Dnr:

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utférs i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ C

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ C

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ C

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ C

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ C

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ C

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ C

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ C

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,028°C -
0,027°C

0,028°C -
0,027°C

0,036°C -
0,028°C

0,036°C -
0,028°C

0,037°C -
0,066°C

0,037°C -
0,066°C

0,15°C -
0,38°C

0,19°C -
0,15°C

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

250°C=t=1000°C

250°C=t=1000°C

0°C=t=250°C

0°C=t=250°C

1800°C=t=2315°C

1800°C=t=2315°C

250°C=t=22315°C

0°C=t=250°C

Anmarkning

TC Type C (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type C (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type C (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type C (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type C (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type C (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type C (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type C (IEC 60584~
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ D

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ D

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ D

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ D

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ D

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ D

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ D

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ D

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,028°C -
0,064°C

0,028°C -
0,064°C

0,037°C -
0,028°C

0,037°C -
0,028°C

0,051°C -
0,037°C

0,051°C -
0,037°C

0,15°C -
0,27°C

0,20°C -
0,15°C

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

300°C=t=2315°C

300°C=t=2315°C

100°C=t=300°C

100°C=t=300°C

0°C=t=100°C

0°C=t=100°C

300°C=t=2100°C

100°C>t=300°C

Anmarkning

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, volmeter CJC
off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, voltmeter CJC
off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, volmeter CJC
off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, voltmeter CJC
off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, volmeter CJC
off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, voltmeter CJC
off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, temperature
calibrator CJC off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, temperature
calibrator CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ D

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ D

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad
matosakerhet
+

0,27°C -
0,20°C

0,27°C -
0,37°C

0,0082°C -
0,0085°C

0,0082°C -
0,0085°C

0,019°C -
0,0082°C

0,019°C -
0,0082°C

0,043°C -
0,019°C

0,043°C -
0,019°C

Utrustning / Matprincip

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Matomrade /
matniva

0°C>t=100°C

2100°C=t=2315°C

15°C=t=1000°C

15°C=t=1000°C

-195°C=t=15°C

-195°C=t=15°C

-245°C=t=-195°C

-245°C>t=>-195°C

Anmarkning

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, temperature
calibrator CJC off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, temperature
calibrator CJC off)

TC Type E (IEC 60584~
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

Flex

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Bilaga 1, Dnr:

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ E

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,044°C -
0,058°C

0,086°C -
0,041°C

011°C -
0,044°C

011°C -
0,086°C

0,14°C -
0,076°C

0,19°C -
0,14°C

0,24°C -
01°C

0,26°C -
011°C

Temperaturkalibrator, CJC
av

Voltmeter, CJC pé

Temperaturkalibrator, CJC
av

Voltmeter, CJC pa

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Voltmeter, CJC pé

Matomrade /
matniva

15°C=t=1000°C

-115°C=t=1000°C

-195°Cz=t=15°C

-195°C=t=-115°C

-155°C=t=1000°C

-195°C=t>-155°C

-245°C2t>-195°C

-245°C=t=-195°C

Anmarkning

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, ice point
reference, CJC on)

TC Type E (IEC 60584-

1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type E (IEC 60584~
1:2013, voltmeter, ice point
reference, CJC on)

TC Type E (IEC 60584~
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, ice point
reference, CJC on)

Flex

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Bilaga 1, Dnr:

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ E

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ G

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ G

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,31°C -
0,043°C

0,31°C -
0,043°C

0,43°C -
0,19°C

1,8°C -
0,24°C

1,9°C -
0,26°C

31°C -
0,43°C

0,027°C -
0,049°C

0,027°C -
0,049°C

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Temperaturkalibrator, CJC

av

Voltmeter, CJC pé

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Matomrade /
matniva

-270°Cx>t>-245°C

-270°Cx>t=-245°C

-245°Czt=-195°C

-270°Cx>t=-245°C

-270°C=t=-245°C

-270°Czt=-245°C

1760°C=t=2315°C

1760°C=t=2315°C

Anmarkning

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type E (IEC 60584~
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, ice point
reference, CJC on)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, volmeter CJC
off)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, voltmeter CJC
off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Trollh&ttan (ID
008)

Ludvika (ID 007)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ G

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ G

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ G

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ G

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ G

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ G

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ G

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ G

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,042°C -
0,027°C

0,042°C -
0,027°C

0,092°C -
0,042°C

0,092°C -
0,042°C

0,16°C -
0,28°C

0,23°C -
0,16°C

0,38°C -
0,092°C

0,38°C -
0,092°C

Matomrade /

matniva
Voltmeter, CJC av 300°C=t=1760°C
Voltmeter, CJC av 300°C=t=1760°C
Voltmeter, CJC av 100°C=t=300°C
Voltmeter, CJC av 100°C=t=300°C
Temperaturkalibrator, CJC ~ 600°C=>t=2315°C
av
Temperaturkalibrator, CJC 300°C=t=600°C
av
Voltmeter, CJC av 0°C=t=100°C
Voltmeter, CJC av 0°C=t=100°C

Anmarkning

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, volmeter CJC
off)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, voltmeter CJC
off)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, volmeter CJC
off)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, voltmeter CJC
off)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, temperature
calibrator CJC off)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, temperature
calibrator CJC off)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, volmeter CJC
off)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, voltmeter CJC
off)

Flex

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Bilaga 1, Dnr:

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ G

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ G

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,49°C -
0,23°C

2,0°C -
0,49°C

0,0089°C -
0,011°C

0,0089°C -
0,011°C

0,0097°C -
0,0089°C

0,0097°C -
0,0089°C

0,012°C -
0,0097°C

0,012°C -
0,0097°C

0,025°C -
0,028°C

Temperaturkalibrator, CJC

av

Temperaturkalibrator, CJC

av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC pd

Matomrade /
matniva

100°C>t=300°C

0°C=t=100°C

200°C=t=1200°C

200°C=t=1200°C

0°C=t=200°C

0°Czt=200°C

-100°C=t=0°C

-100°C=t=0°C

800°C=t=1200°C

Bilaga 1, Dnr:
Anmarkning Flex
TC Type G (ASTM E1751- Typ 2 Utférs i falt
E1751M-15, temperature
calibrator CJC off)
TC Type G (ASTM E1751- Typ 2 Utférs i falt
E1751M-15, temperature
calibrator CJC off)
TC Type J (volmeter, CJC Typ 2 Utfors i falt

off)

TC Type J (voltmeter, CJC Typ 2
off)

TC Type J (volmeter, CJC
off)

Typ 2

TC Type J (voltmeter, CJC Typ 2
off)

TC Type J (volmeter, CJC
off)

Typ 2

TC Type J (voltmeter, CJC Typ 2
off)

TC Type J (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,026°C -
0,012°C

0,026°C -
0,012°C

0,031°C -
0,025°C

0,033°C -
0,037°C

0,038°C -
0,031°C

0,042°C -
0,033°C

0,050°C -
0,056°C

0,051°C -
0,042°C

0,056°C —
0,074°C

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC péd

Voltmeter, CJC pd

Voltmeter, CJC pd

Voltmeter, CJC pd

Temperaturkalibrator, CJC

av

Voltmeter, CJC pé

Temperaturkalibrator, CJC

av

Matomrade /
matniva

-210°C=t=-100°C

-210°C=t=-100°C

0°C=t=800°C

800°C=t=1200°C

-100°C=t=0°C

0°C>t=800°C

50°C=t=800°C

-100°C=t=0°C

800°C=z=t=1200°C

Anmarkning

TC Type J (volmeter, CJC

off)

TC Type J (voltmeter, CJC

off)

TC Type J (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type J (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type J (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type J (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type J (temperature

calibrator, CJC off)

TC Type J (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type J (temperature

calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,066°C -
0,050°C

0,075°C -
0,091°C

0,082°C -
0,038°C

0,085°C -
0,075°C

0,10°C -
0,085°C

011°C -
0,051°C

0,15°C -
0,066°C

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Voltmeter, CJC pa

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Voltmeter, CJC pd

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

-100°C=t=50°C

800°C=t=1200°C

-210°C=t=-100°C

0°C=t=800°C

-100°C=t=0°C

-210°C=t=-100°C

-210°C=t=-100°C

Anmarkning

TC Type J (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type J (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type J (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type J (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type J (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type J (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type J (temperature
calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ J

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ K

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ K

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ K

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ K

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ K

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ K

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ K

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,23°C -
0,10°C

0,012°C -
0,018°C

0,012°C -
0,018°C

0,030°C -
0,012°C

0,030°C -
0,012°C

0,038°C -
0,046°C

0,051°C -
0,062°C

0,064°C -
01°C

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC pd

Voltmeter, CJC péd

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

-210°C=t>-100°C

0°Czt=-1372°C

0°Czt=-1372°C

-195°C=t=0°C

-195°C=t=0°C

50°C=zt21372°C

50°C=zt21372°C

50°C=zt=-1372°C

Anmarkning

TC Type J (temperature

calibrator, CJC on)

TC Type K (volmeter, CJC

off)

TC Type K (voltmeter, CJC

off)

TC Type K (volmeter, CJC

off)

TC Type K (voltmeter, CJC

off)

TC Type K (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type K (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type K (temperature

calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,089°C -
0,13°C

0,096°C -
0,038°C

013°C -
0,030°C

0,13°C -
0,030°C

013°C -
0,051°C

0,17°C -
0,064°C

0,23°C -
0,089°C

0,41°C -
0,096°C

0,56°C -
0,13°C

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Voltmeter, CJC pé

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC pd

Temperaturkalibrator, CJC

av

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Voltmeter, CJC pé

Voltmeter, CJC pé

Matomrade /
matniva

50°Czt=-1372°C

-195°C=t=50°C

-255°C=t=-195°C

-255°C>t=>-195°C

-195°C=t=50°C

-195°C=t=50°C

-195°C=t=50°C

-255°C>t=-195°C

-255°C>t=>-195°C

Bilaga 1, Dnr:
Anmarkning Flex
TC Type K (temperature Typ 2 Utfors i falt
calibrator, CJC on)
TC Type K (voltmeter, ice  Typ 2 Utfors i falt
point reference, CJC on)
TC Type K (volmeter, CJC Typ 2 Utfors i falt
off)
TC Type K (voltmeter, CJC Typ 2 Utfors i falt
off)
TC Type K (voltmeter, ice  Typ 2 Utfors i falt
point reference, CJC on)
TC Type K (temperature Typ 2 Utfors i falt
calibrator, CJC off)
TC Type K (temperature Typ 2 Utfors i falt
calibrator, CJC on)
TC Type K (voltmeter, ice Typ 2 Utfors i falt
point reference, CJC on)
TC Type K (voltmeter, ice Typ 2 Utfors i falt

point reference, CJC on)

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ K

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,67°C -
0,13°C

0,67°C -
0,13°C

0,73°C -
0,17°C

0,99°C -
0,23°C

21°C -
0,41°C

2,8°C -
0,56°C

3,7°C -
0,73°C

5/1°C -
0,99°C

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Voltmeter, CJC pa

Voltmeter, CJC pé

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Matomrade /
matniva

-270°Cx>t=>-255°C

-270°C>t=-255°C

-255°C>t=>-195°C

-255°C>t=>-195°C

-270°C=t=-255°C

-270°C=t=-255°C

-270°C=t=-255°C

-270°C=t=-255°C

Anmarkning

TC Type K (volmeter, CJC
off)

TC Type K (voltmeter, CJC
off)

TC Type K (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type K (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type K (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type K (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type K (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type K (temperature
calibrator, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N
Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N
Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N
Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N
Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N
Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N
Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,013°C -
0,017°C

0,013°C -
0,017°C

0,023°C -
0,013°C

0,023°C -
0,013°C

0,030°C -
0,032°C

0,031°C -
0,034°C

0,049°C -
0,023°C

0,049°C -
0,023°C

0,054°C -
0,030°C

0,058°C -
0,031°C

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC pé

Voltmeter, CJC pé

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC pé

Voltmeter, CJC pé

Matomrade /
matniva

400°C=t=1300°C

400°C=t=1300°C

-100°C=t=400°C

-100°C=t=400°C

600°C=t=1300°C

600°C=t=1300°C

-200°Czt=-100°C

-200°Czt=-100°C

-100°C=t=600°C

-100°C=t=600°C

Anmarkning

TC Type N (volmeter, CJC
off)

TC Type N (voltmeter,
CJC off)

TC Type N (volmeter, CJC
off)

TC Type N (voltmeter,
CJC off)

TC Type N (volmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type N (volmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type N (volmeter, CJC
off)

TC Type N (voltmeter,
CJC off)

TC Type N (volmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type N (volmeter, ice
point reference, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Trollhattan (ID

008)

Arboga (ID 001)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ N

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ N

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ N

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ N

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ N

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ N

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ N

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,078°C -
0,10°C

0,085°C -
0,10°C

011°C -
0,054°C

012°C -
0,058°C

0,13°C -
0,078°C

0,14°C -
0,085°C

0,27°C -
0,13°C

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Voltmeter, CJC pa

Voltmeter, CJC pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

400°C=t=1300°C

400°C=t21300°C

-200°Czt=-100°C

-200°Czt=-100°C

-100°C=t=400°C

-100°C=t=400°C

-200°Czt=-100°C

Anmarkning

TC Type N (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type N (volmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type N (volmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ N

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ
Platinell

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,30°C -
0,14°C

1,4°C -
0,049°C

1,4°C -
0,049°C

3,3°C -
01M°C

3,5°C -
0,12°C

8,0°C -
0,27°C

9,0°C -
0,30°C

0,014°C -
0,020°C

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC péd

Voltmeter, CJC pd

Temperaturkalibrator, CJC

av

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Voltmeter, CJC av

Matomrade /
matniva

-200°C=t>-100°C

-270°C=t=-200°C

-270°C>t=-200°C

-270°C>t=-200°C

-270°C>t=-200°C

-270°C=t=-200°C

-270°C=t=-200°C

100°C=t=1395°C

Anmarkning

TC Type N (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type N (volmeter, CJC
off)

TC Type N (voltmeter,
CJC off)

TC Type N (volmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type N (volmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751TM-15,
volmeter, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ
Platinell

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ
Platinell

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ
Platinell

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ
Platinell

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ
Platinell

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ
Platinell

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ R

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ R

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,014°C -
0,020°C

0,016°C -
0,014°C

0,016°C -
0,014°C

0,075°C -
0,087°C

0,087°C -
0,075°C

0,087°C -
0,13°C

0,040°C -
0,040°C

0,040°C -
0,040°C

Matomrade /

matniva
Voltmeter, CJC av 100°C=t=1395°C
Voltmeter, CJC av 0°C=t=100°C
Voltmeter, CJC av 0°C=t=100°C
Temperaturkalibrator, CJC  100°C>t=925°C
av
Temperaturkalibrator, CJC 0°C=t=100°C
av
Temperaturkalibrator, CJC ~ 925°C>t>1395°C
av
Voltmeter, CJC av 775°C=t=1768°C
Voltmeter, CJC av 775°C=t=1768°C

Anmarkning

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751TM-15,
voltmeter, CJC off)

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751M-15,
volmeter, CJC off)

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751M-15,
voltmeter, CJC off)

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751M-15,
temperature calibrator,
CJC off)

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751M-15,
temperature calibrator,
CJC off)

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751M-15,
temperature calibrator,
CJC off)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, volmeter CJC off)

TC Type R (IEC 60581-

1:2013, voltmeter CJC off)

Flex

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Typ

Bilaga 1, Dnr:

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2 Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkoping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Trollh&ttan (ID
008)

Ludvika (ID 007)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R
Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R
Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,076°C -
0,040°C

0,076°C -
0,040°C

0,13°C -
0,076°C

0,13°C -
0,076°C

0,20°C -
0,22°C

0,23°C -
0,25°C

0,36°C -
0,20°C

0,41°C -
0,23°C

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

45°Cxt>775°C

45°Cxt=775°C

-50°C=t245°C

-50°C=t245°C

775°C=t=1768°C

775°C=t21768°C

45°C=t=775°C

45°Czt=775°C

Anmarkning

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, volmeter CJC off)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, voltmeter CJC off)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, volmeter CJC off)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, voltmeter CJC off)

TC Type R (IEC 60581-

1:2013, temperature
calibrator CJC on)

TC Type R (IEC 60581-

1:2013, temperature
calibrator CJC off)

TC Type R (IEC 60581-

1:2013, temperature
calibrator CJC on)

TC Type R (IEC 60581-

1:2013, temperature
calibrator CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ R

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ S

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ S
Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ S

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ S

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,53°C -
0,36°C

0,59°C -
0,41°C

0,63°C -
0,53°C

0,70°C -
0,59°C

0,041°C -
0,048°C

0,041°C -
0,048°C

0,058°C -
0,041°C

0,058°C -
0,041°C

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Matomrade /
matniva

-30°Cx>t=45°C

-30°Cxt=45°C

-50°C=t=-30°C

-50°C=t=-30°C

1200°C>t=1768°C

1200°C=t=1768°C

200°C=t=1200°C

200°C=t=1200°C

Anmarkning

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, temperature
calibrator CJC on)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, temperature
calibrator CJC off)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, temperature
calibrator CJC on)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, temperature
calibrator CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

TC Type S (volmeter, CJC Typ 2

off)

TC Type S (voltmeter, CJC Typ 2

off)

TC Type S (volmeter, CJC Typ 2

off)

TC Type S (voltmeter, CJC Typ 2

off)

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,060°C -
0,071°C

0,061°C -
0,072°C

0,090°C -
0,058°C

0,090°C -
0,058°C

011°C -
0,060°C

011°C -
0,061°C

0,12°C -
0,090°C

0,12°C -
0,090°C

0,13°C -
01°C

0,18°C -
0,13°C

Voltmeter, CJC pd

Voltmeter, CJC pd

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC pd

Voltmeter, CJC pd

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC pd

Voltmeter, CJC pé

Matomrade /
matniva

1200°C>t=1768°C

1200°C>t=1768°C

0°C>t=200°C

0°C=t=200°C

50°C=zt=1200°C

50°C=t=1200°C

-50°C=t=0°C

-50°C=t=0°C

0°C=t=50°C

-50°C=t>-0°C

Anmarkning

TC Type S (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type S (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type S (volmeter, CJC
off)

TC Type S (voltmeter, CJC
off)

TC Type S (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type S (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type S (volmeter, CJC
off)

TC Type S (voltmeter, CJC
off)

TC Type S (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

TC Type S (voltmeter, ice
point reference, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Temperatursimulerande
instrument,
termoelement typ S

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,21°C -
0,26°C

0,24°C -
0,29°C

0,36°C -
0,21°C

0,40°C -
0,24°C

0,43°C -
0,36°C

0,48°C -
0,40°C

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

1200°C>t=1768°C

1200°C>t=1768°C

50°C=zt=1200°C

50°C=zt=1200°C

0°C=t=50°C

0°C>t=50°C

Anmarkning

TC Type S (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type S (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type S (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type S (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type S (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type S (temperature
calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 007)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Sida 74 av 106



Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ S

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ S

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,59°C -
0,43°C

0,66°C -
0,48°C

0,014°C -
0,0081°C

0,014°C -
0,0081°C

0,042°C -
0,024°C

0,056°C -
0,014°C

0,056°C -
0,014°C

0,059°C -
0,034°C

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC pé

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC pé

Matomrade /
matniva

-50°C=t=0°C

-50°C>t=0°C

-40°C=t=400°C

-40°C=t=400°C

-40°C=t=400°C

-240°Czt=-40°C

-240°Czt=-40°C

-40°C=t=400°C

Bilaga 1, Dnr:
Anmarkning Flex
TC Type S (temperature Typ 2 Utfors i falt
calibrator, CJC on)
TC Type S (temperature Typ 2 Utfors i falt
calibrator, CJC off)
TC Type T (IEC 60584- Typ 2 Utfors i falt
1:2013, volmeter, CJC off)
TC Type T (IEC 60584- Typ 2 Utfors i falt
1:2013, voltmeter, CJC off)
TC Type T (IEC 60584- Typ 2 Utfors i falt
1:2013,voltmeter, ice point
reference, CJC on)
TC Type T (IEC 60584- Typ 2 Utfors i falt
1:2013, volmeter, CJC off)
TC Type T (IEC 60584~ Typ 2 Utfors i falt
1:2013, voltmeter, CJC off)
TC Type T (IEC 60584~ Typ 2 Utfors i falt

1:2013,voltmeter, ice point
reference, CJC on)

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt

simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,075°C -
0,050°C

0,095°C -
0,056°C

0,095°C -
0,056°C

0,10°C -
0,062°C

0,17°C -
0,042°C

0,19°C -
0,076°C

0,23°C -
0,059°C

0,25°C -
0,10°C

Temperaturkalibrator, CJC
av

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Voltmeter, CJC pé

Temperaturkalibrator, CJC
av

Voltmeter, CJC pé

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Matomrade /
matniva

-40°C=t=400°C

-255°Czt=>-240°C

-255°C>t=-240°C

-40°C=t=400°C

-240°Czt=-40°C

-210°C=t=-40°C

-240°Czt=-40°C

-210°C=t=-40°C

Anmarkning

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltmeter, ice point
reference, CJC on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltmeter, ice point
reference, CJC on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T
Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelementtyp T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Temperatursimulerande

instrument,

termoelement typ T

Parameter /
Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur

Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur
Elektriskt
simulerad
temperatur

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,29°C -
0.17°C

0,40°C -
0,23°C

0,49°C -
0,095°C

0,49°C -
0,095°C

0,54°C -
0,19°C

0,71°C -
0,25°C

1,5°C -
0,29°C

2,0°C -
0,40°C

2,7°C -
0,54°C

Voltmeter, CJC pd

Voltmeter, CJC pd

Voltmeter, CJC av

Voltmeter, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Voltmeter, CJC pa

Voltmeter, CJC pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

-255°C>t=-240°C

-255°C=t=-240°C

-270°Cx>t=-255°C

-270°C>t=-255°C

-255°C>t=-210°C

-255°C=t=-210°C

-270°C=t=-255°C

-270°C=t=-255°C

-270°C=t=-255°C

Anmarkning

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltmeter, ice point
reference, CJC on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltmeter, ice point
reference, CJC on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, volmeter, CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, voltmeter, CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltmeter, ice point
reference, CJC on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltmeter, ice point
reference, CJC on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperatursimulerande

instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperaturvisande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperaturvisande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperaturvisande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperaturvisande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperaturvisande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperaturvisande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperaturvisande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Parameter / Utvidgad

Egenskaper

Elektriskt
simulerad
temperatur

3,6°C -
0,71°C

Generering

Generering

Generering

Generering

Generering

Generering

Generering

Generering

0,0012°C -
av resistans 0,0052°C

0,0012°C -
av resistans 0,0052°C

0,0025°C -
av resistans 0,0012°C

0,0025°C -
av resistans 0,0012°C

0,0052°C -
av resistans 0,0062°C

0,0052°C -
av resistans 0,0062°C

0,0062°C -
av resistans 0,0088°C

0,0062°C -
av resistans 0,0088°C

matosakerhet Utrustning / Matprincip
o

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Resistans 4-tr&d

Matomrade /
matniva

-270°Cx>t=>-255°C

0°C=t=100°C

0°C=t=100°C

-200°C=>t=0°C

-200°C=t=0°C

100°C=t=200°C

100°C=t=200°C

200°C=t=400°C

200°C=t=400°C

Anmarkning

TC Type T (IEC 60584-

1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

RTD (IEC 60751)

RTD (IEC 60751)

RTD (IEC 60751)

RTD (IEC 60751)

RTD (IEC 60751)

RTD (IEC 60751)

RTD (IEC 60751)

RTD (IEC 60751)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperaturvisande
instrument,
resistanstermometer
RTD

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ B

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ B

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ B

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ B

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ B

Parameter /
Egenskaper

Generering
av resistans

Generering
av resistans

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,0088°C -
0,015°C

0,0088°C -
0,015°C

0,063°C -
0,065°C

0,20°C -
0,063°C

0,28°C -
0,20°C

0,46°C -
0,25°C

0,46°C -
0,25°C

Resistans 4-tr&d

Spénningskalibrator, CJC av

Spéanningskalibrator, CJC av

Spanningskalibrator, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Matomrade /
matniva

400°C=t=800°C

400°C=t=800°C

1500°C=t>1820°C

350°C=t=1500°C

250°C=t=350°C

580°C=zt=1820°C

580°C=t=1820°C

Anmarkning

RTD (IEC 60751)

RTD (IEC 60751)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

TC Type B (IEC 60584~
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013,temperature
calibrator, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Ludvika (ID 007)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ B

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ B

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ B

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ B

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ B

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ B

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,58°C -
0,46°C

0,58°C -
0,46°C

0,74°C -
0,58°C

0,74°C -
0,58°C

1,0°C -
0,74°C

1,0°C -
0,74°C

Temperaturkalibrator, CJC

av

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Temperaturkalibrator, CJC

av

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Temperaturkalibrator, CJC

av

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Matomrade /
matniva

445°C>t=580°C

445°C=t=580°C

350°C=t=445°C

350°C=zt=445°C

250°C=t=350°C

250°C=t=350°C

Anmarkning

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type B (IEC 60584~
1:2013,temperature
calibrator, CJC on)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013,temperature
calibrator, CJC on)

TC Type B (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type B (IEC 60584~
1:2013,temperature
calibrator, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ C

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ C

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ C

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ C

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ D

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ D

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,040°C -
0,091°C

0,052°C -
0,040°C

0,15°C -
0,38°C

0,19°C -
0,15°C

0,040°C -
0,089°C

0,073°C -
0,040°C

Spéanningskalibrator, CJC av

Spéanningskalibrator, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spéanningskalibrator, CJC av

Spéanningskalibrator, CJC av

Matomrade /
matniva

250°C=t=2315°C

0°C>t=250°C

250°C=t=2315°C

0°C=t=250°C

300°C=t>2315°C

0°C=t=300°C

Anmarkning

TC Type C (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

TC Type C (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

TC Type C (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type C (IEC 60584~
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, voltage
calibrator CJC off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, voltage
calibrator CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ D

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ D

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ D

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ D

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,15°C -
0,27°C

0,20°C -
0,15°C

0,27°C -
0,20°C

0,27°C -
0,37°C

0,013°C -
0,015°C

0,028°C -
0,013°C

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spéanningskalibrator, CJC av

Matomrade /
matniva

300°C=t=2100°C

100°C=t=300°C

0°C=t=100°C

2100°C=t=>2315°C

15°C=t=1000°C

Spanningskalibrator, CJC av -195°Czt=15°C

Anmarkning

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, temperature
calibrator CJC off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, temperature
calibrator CJC off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, temperature
calibrator CJC off)

TC Type D (ASTM E230-
E230M-17, temperature
calibrator CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,045°C -
0,059°C

0,049°C -
0,041°C

0,064°C -
0,028°C

0,092°C -
0,045°C

011°C -
0,049°C

014°C -
0,082°C

0,19°C -
0,14°C

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spanningskalibrator, CJC pa

Spanningskalibrator, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spanningskalibrator, CJC pa

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Matomrade /
matniva

15°C=t=1000°C

15°C=t=1000°C

-245°Czt=-195°C

-195°C>t=15°C

-195°C=t=15°C

-155°C=t=1000°C

-195°C>t>-155°C

Anmarkning

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type E (IEC 60584-

1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ E

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,21°C -
0,092°C

0,25°C -
01m°C

0,44°C -
0,19°C

0,47°C -
0,064°C

1,5°C -
0,21°C

1,8°C -
0,25°C

3,3°C -
0,44°C

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spanningskalibrator, CJC pa

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Spéanningskalibrator, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spanningskalibrator, CJC pé

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Matomrade /
matniva

-245°Czt>-195°C

-245°C=t=-195°C

-245°C=t=-195°C

-270°Cx>t>-245°C

-270°Czt=-245°C

-270°C=t=-245°C

-270°Cx>t>-245°C

Anmarkning

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type E (IEC 60584~
1:2013, voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type E (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ G

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ G

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ G

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ G

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ G

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ G

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,041°C -
0,068°C

013°C -
0,041°C

0,16°C -
0,28°C

0,23°C -
0,16°C

0,49°C -
0,23°C

0,54°C -
0,13°C

Spéanningskalibrator, CJC av

Spéanningskalibrator, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spéanningskalibrator, CJC av

Matomrade /
matniva

600°C>t=2315°C

100°C=t=600°C

600°C=t=2315°C

300°C=t=600°C

100°C>t=300°C

0°C=t=100°C

Anmarkning

TC Type G (ASTM E1751-

E1751M-15, voltage
calibrator CJC off)

TC Type G (ASTM E1751-

E1751M-15, voltage
calibrator CJC off)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, temperature

calibrator CJC off)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, temperature

calibrator CJC off)

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, temperature

calibrator CJC off)

TC Type G (ASTM E1751-

E1751M-15, voltage
calibrator CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ G

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

2,0°C -
0,49°C

0,014°C -
0,018°C

0,018°C -
0,014°C

0,038°C -
0,018°C

0,038°C -
0,042°C

0,040°C -
0,045°C

0,042°C -
0,038°C

0,047°C -
0,040°C

0,052°C -
0,042°C

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spéanningskalibrator, CJC av

Spanningskalibrator, CJC av

Spanningskalibrator, CJC av

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC pa

Matomrade /
matniva

0°C>t=100°C

100°C=t=1200°C

-100°C=t=100°C

-210°C=t=-100°C

800°C>t=1200°C

800°C=t=1200°C

50°C=t=800°C

50°C=t=800°C

-100°C=t=50°C

Anmarkning

TC Type G (ASTM E1751-
E1751M-15, temperature

calibrator CJC off)

TC Type J (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type J (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type J (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type J (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type J (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type J (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type J (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type J (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,052°C -
0,058°C

0,058°C -
0,075°C

0,060°C -
0,047°C

0,062°C -
0,052°C

0,080°C -
0,097°C

0,089°C -
0,080°C

011°C -
0,052°C

Matomrade /

matniva

Temperaturkalibrator, CJC  50°C=t=800°C
av

Temperaturkalibrator, CJC 800°C=t=1200°C
av

Spanningskalibrator, CJC p& -100°C>t=50°C
Temperaturkalibrator, CJC  -100°C=t=50°C
av

Temperaturkalibrator, CJC ~ 800°C=t=1200°C
pa

Temperaturkalibrator, CJC ~ 0°C=t=800°C

pa

Spanningskalibrator, CJC p& -210°Cxt>-100°C

Anmarkning

TC Type J (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type J (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type J (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type J (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type J (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type J (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type J (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ J

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip

011°C - Temperaturkalibrator, CJC
0,089°C pa

0,13°C - Spanningskalibrator, CJC pa
0,060°C

0,13°C - Temperaturkalibrator, CJC
0,062°C av

0,24°C - Temperaturkalibrator, CJC
011°C pa

0,018°C - Spanningskalibrator, CJC av
0,027°C

0,044°C -  Spéanningskalibrator, CJC pd
0,055°C

0,045°C -  Spanningskalibrator, CJC av
0,018°C

0,046°C -  Spanningskalibrator, CJC pa
0,044°C

Matomrade /
matniva

-100°C=t=0°C

-210°C=t=-100°C

-210°Cz=t=-100°C

-210°C=t=-100°C

50°Czt=-1372°C

400°C=t21372°C

-195°C=t=50°C

0°C=t=400°C

Anmarkning

TC Type J (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type J (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type J (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type J (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type K (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type K (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type K (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type K (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,048°C -
0,061°C

0,051°C -
0,048°C

0,065°C -
01°C

0,094°C -
0,14°C

0,10°C -
0,046°C

012°C -
0,051°C

0,15°C -
0,065°C

0,19°C -
0,045°C

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC pd

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Spanningskalibrator, CJC pé

Spanningskalibrator, CJC pé

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spéanningskalibrator, CJC av

Matomrade /
matniva

400°C=t21372°C

0°C>t=400°C

50°C=zt=-1372°C

50°C=zt=-1372°C

-195°C=t=0°C

-195°C=t=0°C

-195°C=t=50°C

-255°C>t=>-195°C

Anmarkning

TC Type K (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type K (voltage

calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type K (temperature

calibrator, CJC off)

TC Type K (temperature

calibrator, CJC on)

TC Type K (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)
TC Type K (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type K (temperature

calibrator, CJC off)

TC Type K (voltage
calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,24°C -
0,094°C

0,66°C -
0,15°C

0,974°C -
0,19°C

1,0°C -
0,24°C

2,2°C -
0,0°C

2,7°C -
012°C

3,4°C -
0,66°C

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spanningskalibrator, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC pd

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

-195°C=t=50°C

-255°C>t>-195°C

-270°C=t=-255°C

-255°C>t=>-195°C

-270°C>t=>-195°C

-270°C>t=-195°C

-270°Cxt=-255°C

Anmarkning

TC Type K (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type K (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type K (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type K (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type K (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type K (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)
TC Type K (temperature
calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ K

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

5,4°C -
1,0°C

0,021°C -
0,025°C

0,027°C -
0,021°C

0,034°C -
0,039°C

0,039°C -
0,042°C

0,060°C —
0,034°C

0,061°C -
0,039°C

0,072°C -
0,027°C

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Spéanningskalibrator, CJC av

Spanningskalibrator, CJC av

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC av

Matomrade /
matniva

-270°Cx>t=>-255°C

800°C=t=1300°C

0°C=t=800°C

600°C=t=1300°C

600°C=t=1300°C

-100°C=t=600°C

-100°C=t=600°C

-200°C=t=0°C

Anmarkning

TC Type K (temperature

calibrator, CJC on)

TC Type N (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type N (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type N (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type N (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type N (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)
TC Type N (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type N (voltage
calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,079°C -
0,10°C

0,093°C -
0,12°C

012°C -
0,061°C

012°C -
0,079°C

0,13°C -
0,060°C

0,16°C -
0,093°C

0,25°C -
0,12°C

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Spanningskalibrator, CJC pé

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spéanningskalibrator, CJC pd

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

400°C=t=1300°C

400°C=t21300°C

-200°C=zt=-100°C

-100°C=t=400°C

-200°Czt=-100°C

-100°C=t=400°C

-200°C=t=-100°C

Anmarkning

TC Type N (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type N (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type N (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ N

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ
Platinell

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad
matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,33°C - Temperaturkalibrator, CJC
0,16°C pa

21°C - Spéanningskalibrator, CJC av
0,072°C

3,6°C - Spanningskalibrator, CJC pé
0,12°C

3,7°C - Spanningskalibrator, CJC pé
0,13°C

7,5°C - Temperaturkalibrator, CJC
0,25°C av

9,7°C - Temperaturkalibrator, CJC
0,33°C pa

0,021°C - Spéanningskalibrator, CJC av
0,031°C

Matomrade /
matniva

-200°C=t>-100°C

-270°C=t=-200°C

-270°Cz=t=-200°C

-270°Cz=t=-200°C

-270°C=t=-200°C

-270°C>t=-200°C

100°C=t=1395°C

Anmarkning

TC Type N (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type N (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type N (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type N (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type N (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751M-15, voltage
calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ
Platinell

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ
Platinell

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ
Platinell

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ
Platinell

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ R

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ R

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,024°C -
0,021°C

0,076°C -
0,087°C

0,087°C -
0,13°C

0,088°C -
0,076°C

0,059°C -
0,063°C

011°C -
0,059°C

Spéanningskalibrator, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spéanningskalibrator, CJC av

Spéanningskalibrator, CJC av

Matomrade /
matniva

0°C>t=100°C

100°C>t=925°C

925°C=t>1395°C

0°C=t=100°C

775°C=t=1768°C

45°C=t=775°C

Anmarkning

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751M-15, voltage
calibrator, CJC off)

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751M-15,
temperature calibrator,
CJC off)

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751M-15,
temperature calibrator,
CJC off)

TC Type Platinell (ASTM
E1751-E1751M-15,
temperature calibrator,
CJC off)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, voltage calibrator
CJC off)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, voltage calibrator
CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 007)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ R

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ R

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ R

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ R

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ R

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ R

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,19°C -
01°C

0,23°C -
0,25°C

0,23°C -
0,25°C

0,41°C -
0,23°C

0,41°C -
0,23°C

0,59°C -
0,41°C

Spénningskalibrator, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

-50°Cxt245°C

775°C=t21768°C

775°C=t=1768°C

45°Czt=775°C

45°Cxt=775°C

-30°Cxt=45°C

Anmarkning

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, voltage calibrator
CJC off)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, temperature
calibrator CJC off)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, temperature
calibrator CJC on)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, temperature
calibrator CJC off)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, temperature
calibrator CJC on)

TC Type R (IEC 60581-
1:2013, temperature
calibrator CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Sida 95 av 106



Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ R

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ R

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ R

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,60°C -
0,41°C

0,70°C -
0,59°C

0,71°C -
0,60°C

0,061°C -
0,074°C

0,070°C -
0,083°C

0,076°C -
0,091°C

0,095°C -
0,061°C

0,095°C -
0,070°C

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Spanningskalibrator, CJC av

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spénningskalibrator, CJC av

Spanningskalibrator, CJC pa

Matomrade /
matniva

-30°Cx>t=45°C

-50°C>t=>-30°C

-50°C=t=-30°C

1200°C=t=1768°C

1200°C>t=1768°C

1200°C=t=1768°C

100°C=t=1200°C

200°C=t=1200°C

Anmarkning

TC Type R (IEC 60581-

1:2013, temperature
calibrator CJC on)

TC Type R (IEC 60581-

1:2013, temperature
calibrator CJC off)

TC Type R (IEC 60581-

1:2013, temperature
calibrator CJC on)

TC Type S (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type S (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type S (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type S (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type S (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 007)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Sida 96 av 106



Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning
Generering
av
spanning
Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,10°C -
0,076°C

0,13°C -
0,095°C

0,15°C -
0,095°C

016°C -
0,10°C

0,18°C -
013°C

0,20°C -
0,15°C

0,21°C -
0,16°C

0,24°C -
0,29°C

0,24°C -
0,30°C

Spéanningskalibrator, CJC pd

Spéanningskalibrator, CJC av

Spanningskalibrator, CJC pa

Spanningskalibrator, CJC pa

Spéanningskalibrator, CJC av

Spanningskalibrator, CJC pé

Spanningskalibrator, CJC pé

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Matomrade /
matniva

200°C=t=1200°C

0°C=t=100°C

0°Czt=200°C

0°C=t=200°C

-50°C=t=0°C

-50°C=t=-0°C

-50°C=t=-0°C

1200°C=t=1768°C

1200°C=t=1768°C

Anmarkning

TC Type S (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type S (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type S (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type S (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type S (voltage
calibrator, CJC off)

TC Type S (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)
TC Type S (voltage
calibrator, ice point
reference, CJC on)

TC Type S (temperature

calibrator, CJC off)

TC Type S (temperature

calibrator, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Metod/procedur

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ S

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,40°C -
0,24°C

0,41°C -
0,24°C

0,48°C -
0,40°C

0,49°C -
0,41°C

0,66°C -
0,48°C

0,67°C -
0,49°C

Temperaturkalibrator, CJC

av

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Temperaturkalibrator, CJC

av

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Temperaturkalibrator, CJC

av

Temperaturkalibrator, CJC

pa

Matomrade /
matniva

50°C=t=1200°C

50°C=zt21200°C

0°C=t=50°C

0°C=t=50°C

-50°C=t=0°C

-50°C>t=0°C

Anmarkning

TC Type S (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type S (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type S (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type S (temperature
calibrator, CJC on)

TC Type S (temperature
calibrator, CJC off)

TC Type S (temperature
calibrator, CJC on)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelementtyp T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,021°C -
0,014°C

0,048°C -
0,032°C

0,057°C -
0,034°C

0,075°C -
0,051°C

0,082°C -
0,021°C

0,11°C -
0,067°C

0,14°C -
0,082°C

Spéanningskalibrator, CJC av

Spanningskalibrator, CJC pa

Spéanningskalibrator, CJC pd

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spanningskalibrator, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Spéanningskalibrator, CJC av

Matomrade /
matniva

-40°C=t=400°C

-40°C=t=400°C

-40°C=t=400°C

-40°C=t=400°C

-240°Czt=-40°C

-40°C=t=400°C

-255°C>t=-240°C

Anmarkning

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet Metod/procedur
Temperatur Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Temperatur Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Temperatur Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Temperatur Intern metod;

AKLO0012/2018:PMM11523

Temperatur Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Temperatur Intern metod;

AKLO012/2018:PMM11523

Temperatur Intern metod;

AKL0012/2018:PMM11523

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,17°C -
0,075°C

0,18°C -
0,048°C

0,23°C -
0,057°C

0,27°C -
01°C

0,30°C -
0,18°C

0,38°C -
0,23°C

0,48°C -
0,17°C

Temperaturkalibrator, CJC
av

Spanningskalibrator, CJC pa

Spéanningskalibrator, CJC pd

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Spanningskalibrator, CJC pé

Spéanningskalibrator, CJC pd

Temperaturkalibrator, CJC
av

Matomrade /
matniva

-210°C=t=-40°C

-240°C=t=-40°C

-240°Czt>-40°C

-210°C>t=-40°C

-255°C=t=-240°C

-255°C>t=-240°C

-255°C=t=-210°C

Anmarkning

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Utskriftsdatum

Metod/procedur

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod;
AKL0012/2018:PMM11523

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108227

: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande
instrument,
termoelement typ T

Temperaturvisande

Parameter /
Egenskaper

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Generering
av
spanning

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip
+

0,71°C -
0,14°C

0,75°C -
0,27°C

1,5°C -
0,30°C

2,0°C -
0,38°C

2,5°C -
0,48°C

3,8°C -
0,75°C

0,0020 °C

Spéanningskalibrator, CJC av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Spanningskalibrator, CJC pé

Spéanningskalibrator, CJC pd

Temperaturkalibrator, CJC
av

Temperaturkalibrator, CJC
pa

Gallium smaltpunkt
Kalibrering i
temperaturfixpunkt,
temperaturskala ITS-90

Matomrade /
matniva

-270°Cx>t=>-255°C

-255°C=t=-210°C

-270°C=t=-255°C

-270°Cx>t=>-255°C

-270°C=t=-255°C

-270°C=t=-255°C

29,7646 °C

Anmarkning

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, voltage calibrator,
CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013,voltage calibrator,
ice point reference, CJC
on)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC off)

TC Type T (IEC 60584-
1:2013, temperature
calibrator, CJC on)

Direktvisande
resistanstermometerar
(SPRT, IPRT och
termistor)

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstiélle

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollh&ttan (ID
008)

Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Arboga (ID 001)
Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Ludvika (ID 007)
Trollhattan (ID
008)

Linképing,
Huvudkontor (ID
005)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108227

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108227

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108227

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108227

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108227

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108227

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108484

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108484

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108484

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Parameter /
Egenskaper

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip

+

0,0070 °C

0,024 °C

0,029 °C

0,030 °C

0,035 °C

011°C -

0,41°C

0,10°C

014 °C

0,15°C

Gallium smaltpunkt
Kalibrering i
temperaturfixpunkt,
temperaturskala ITS-90

Jamforelse mot standard
resistanstermometer.
Jamforelse i termostatisk
bad (etanol, vatten)

Jamférelse mot standard
resistanstermometer.
Jamforelse i termostatisk
bad (olja)

Jamforelse mot standard
resistanstermometer.
Jamforelse i termostatisk
bad (etanol, vatten)

Jamforelse mot standard
resistanstermometer.
Jamforelse i termostatisk
bad (olja)

Jamforelse mot standard

resistanstermometer.
Jamforelse i ugn

Jamférelse mot standard
resistanstermometer.
Jamforelse i termostatisk
bad (etanol, vatten)

Jamférelse mot standard
resistanstermometer.
Jamforelse i termostatisk
bad (etanol, vatten)

Jamférelse mot standard
resistanstermometer.
Jamforelse i termostatisk
bad (olja)

Matomrade /
matniva

29,7646 °C

-80-90°C

90 - 250 °C

-80-90°C

90 - 250 °C

50 - 650 °C

-80-90°C

-80-90°C

90 - 250 °C

Anmarkning

Resistanstermometerar
(SPRT, IPRT och
termistor)

Direktvisande
resistanstermometerar
(SPRT, IPRT och
termistor)

Direktvisande
resistanstermometerar
(SPRT, IPRT och
termistor)

Resistanstermometerar

(SPRT, IPRT och
termistor)

Resistanstermometerar
(SPRT, IPRT och
termistor)

Resistanstermometerar
(SPRT, IPRT och
termistor) (dven
direktvisande)

Direktvisande
termoelementstermometer

Termoelement (adla och
oadla)

Direktvisande
termoelementstermometer

Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Typ 2 Utfors i falt

Verksamhetsstille

Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linképing,
Huvudkontor (ID
005)
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Temperatur
Matstorhet

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Temperatur

Metod/procedur

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108484

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108484

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108484

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-SE-SOP108484

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP104950

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP104950

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP104950

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP104950

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP104950

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP104950

Intern metod; EL-CA-T-
MOM-X-SOP104950

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Parameter /
Egenskaper

Utvidgad

matosakerhet Utrustning / Matprincip

+

0,18°C

0,30°C -
0,70°C

0,7°C to
1,0°C

1,0°C to
1,2°C

0,36°C

0,47°C

0,47°C

0,65°C

0,65°C

11°C - 2,2

°C

11°C -
2,2°C

Jamférelse mot standard
resistanstermometer.
Jamforelse i termostatisk
bad (olja)

Jamforelse mot standard
resistanstermometer.
Jamforelse i ugn

Jamforelse mot standard
resistanstermometer.
Jamfoérelse i ugn

Jamforelse mot standard
resistanstermometer.
Jamforelse i ugn

Systemnoggrannhetstest

Systemnoggrannhetstest

Temperaturjamnhetsmatning

Systemnoggrannhetstest

Temperaturjamnhetsmatning

Systemnoggrannhetstest

Matomrade /
matniva

90 - 250 °C

50 - 650 °C

300 -1000 °C

1000 - 1200 °C

-50°C - 0°C

0°C - 210°C

0°C - 210°C

210°C - 260°C

210°C - 260°C

260°C - 1200°C

Temperaturjamnhetsmatning 260°C - 1200°C

Anmarkning

Termoelement (adla och
oadla)

Termolement eller
direktvisande
termoelementstermometer
(adla och oadla)

Termolement eller
direktvisande
termoelementstermometer
(adla och oadla)

Termolement eller
direktvisande
termoelementstermometer
(adla och oadla)

Baserad pé kraven i AMS
2750

Baserad pé kraven i AMS
2750

Baserad pé kraven i AMS
2750

Baserad p3 kraven i AMS
2750

Baserad pé kraven i AMS
2750

Baserad pé kraven i AMS
2750

Baserad pé& kraven i AMS
2750

Bilaga 1, Dnr:

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

2026/2129

Verksamhetsstille

Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linképing,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)

Linkdping,
Huvudkontor (ID
005)
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Tid och frekvens

Matstorhet Metod/procedur

Frekvens

Frekvens

Frekvens

Frekvens

Frekvens

Frekvens

Frekvens

Frekvens

Frekvens

Frekvens

Frekvens

Frekvens

Frekvens

Intern metod; T/2003:PMM919

Intern metod; T/2003:PMM919

Intern metod; T/2004:PMM2215

Intern metod; T/2004:PMM2215

Intern metod; T/2004:PMM2215

Intern metod; T/2004:PMM2215

Intern metod; T/2004:PMM2215

Intern metod; T/2004:PMM2215

Intern metod; T/2004:PMM2215

Intern metod; T/2005:PMM3371

Intern metod; T/2005:PMM3372

Intern metod; T/2005:PMM3372

Intern metod; T/2005:PMM3372

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Tidsvisande

Tidsvisande

Frekvensvisande

Frekvensvisande

Frekvensvisande

Frekvensvisande

Frekvensvisande

Frekvensvisande

Frekvensvisande

Genererande

Genererande

Genererande

Genererande

Utvidgad matosékerhet

0,0000061 ps - 0,0097

ms

0,0000061 ps - 0,0097

ms
(1,9 x 1078 x f) - (2,0 x

1076 x f)

1,9 x 1076 x f

1,9 x 1076 x f

1,9 x 1076 x f

1,9 %1076 x f

1,9 x 1076 x f

1,9 %1076 x f

1,2:107"%f

1,6-107°-f - 6,0-10™"-f

1,6:107f - 6,210

1,6E-010*T - 2,9E-
007+T

Utrustning / Matprincip

Kalibrering av horisontal avbgjning
med oscilloskopkalibrator

Kalibrering av horisontal avbdjning
med oscilloskopkalibrator

Kalibrering av frekvens med kalibrator

Kalibrering av frekvens med kalibrator

Kalibrering av frekvens med kalibrator

Kalibrering av frekvens med kalibrator

Kalibrering av frekvens med kalibrator

Kalibrering av frekvens med kalibrator

Kalibrering av frekvens med kalibrator

Méatning av frekvens med GPS-
mottagare

Matning av frekvens med
frekvensraknare

Matning av frekvens med
frekvensraknare

Méatning av frekvens med
frekvensraknare, periodtid

Matomrade /
matniva

1Tus - 100 ms

1Tus - 100 ms

1-2MHz

1-10 Hz

1-10 kHz

10 - 100 Hz

10 - 100 kHz

100 Hz - 1kHz

100 kHz - 1 MHz

1MHz - 10 MHz

TkHz - 1MHz

TkHz - 1MHz

Tms-1s

Anmarkning

f=uppmatt
frekvens

f=uppmatt
frekvens

f=uppmatt
frekvens

f=uppmatt
frekvens

f=uppmatt
frekvens

f=uppmatt
frekvens

f=uppmatt
frekvens

f=uppmatt
frekvens
f=uppmatt
frekvens
T=uppmatt
periodtid

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Bilaga 1,

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Dnr: 2026/2129

Verksamhetsstélle

Linképing, Huvudkontor
(ID 005)
Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping, Huvudkontor
(ID 005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkdping, Huvudkontor
(1D 005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linkoping, Huvudkontor
(ID 005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)

Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)
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Tid och frekvens

Matstorhet Metod/procedur

Frekvens Intern metod; T/2005:PMM3372
Frekvens Intern metod; T/2005:PMM3372
Frekvens Intern metod; T/2005:PMM3372
Frekvens Intern metod; T/2005:PMM3372
Frekvens Intern metod; T/2005:PMM3372
Frekvens Intern metod; T/2005:PMM3372
Frekvens Intern metod; T/2005:PMM3372
Tid Intern metod;
AKL0012/2019:PMM11829
Tid Intern metod;
AKL0012/2019:PMM11829
Tid Intern metod; T/2003:PMM919
Tid Intern metod; T/2004:PMM2216
Tid Intern metod; T/2004:PMM2216
Tid Intern metod; T/2005:PMM3373

Utskriftsdatum: 2026-10-20 17:36

Produkt / objekt

Genererande

Genererande

Genererande

Genererande

Genererande

Genererande

Genererande

Tidsvisande

Tidsvisande

Tidsvisande

Frekvensvisande

Frekvensvisande

Genererande

Utvidgad matosékerhet

2,910°3f - 2,9-1077-f

2,9-1077+f - 1,6-107"°-f

2,9E-007*T -

0,00029*T

6,0-10™"-f

6,0-10™"-f

6E-011*T

6E-011*T - 1,6E-010*T

0,037 s/day - 0,039
s/day

0,039 s/day - 0,12
s/day

0,0000061 ps - 0,0097

ms
0,0077 % - 0,0078 %

0,0078%-0,021%

2,910t - 2,910+

Utrustning / Matprincip

Méatning av frekvens med
frekvensraknare

Méatning av frekvens med
frekvensraknare

Méatning av frekvens med
frekvensraknare, periodtid

Matning av frekvens med
frekvensraknare

Matning av frekvens med
frekvensraknare

Matning av frekvens med
frekvensraknare, periodtid

Matning av frekvens med
frekvensraknare, periodtid

Kalibrering av horisontal avbojning
med oscilloskopkalibrator

Kalibrera pulskvot pa multimeter med
kalibrator

Kalibrera pulskvot pd multimeter med
kalibrator

Méatning av tid med frekvensraknare

Matomrade /
matniva

10 mHz - THz

1THz - 1kHz

1s-100s

1GHz - 40 GHz

TMHz - 1GHz

25ps-1ns

1ns-1ms

+0s/day=>r<=
10 s/day

+10s/day>r< =
100 s/day

1Tus - 100 ms

10 % - 90 %

10 % - 90 %

Tns-1ps

Anmarkning

f=uppmatt
frekvens

f=uppmatt
frekvens

T=uppmatt
periodtid

f=uppmatt
frekvens

f=uppmatt
frekvens

T=uppmatt
periodtid

T=uppmatt
periodtid

10 Hz - TkHz

1kHz - 100
kHz

Flex

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Typ 2

Bilaga 1,

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfdrs i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Utfors i falt

Dnr: 2026/2129

Verksamhetsstélle

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Arboga (ID 001)
Goteborg (ID 012)
Linkdping, Huvudkontor
(ID 005)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linkdping, Huvudkontor
(ID 005)

Arboga (ID 001)
Géteborg (ID 012)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Trollh&ttan (ID 008)

Trollh&ttan (ID 008)

Arboga (ID 001)

Arboga (ID 001)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Ludvika (ID 007)

Arboga (ID 001)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Ludvika (ID 007)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)
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Bilaga 1, Dnr: 2026/2129

Tid och frekvens

Matomrade /

Matstorhet Metod/procedur Produkt / objekt Utvidgad méatoséakerhet +  Utrustning / Matprincip matnivs Anmarkning Flex Verksamhetsstélle

Tid Intern metod; T/2005:PMM3373 Genererande 2,910t - 2,9-1074 Matning av tid med frekvensraknare Tns-1us - Typ 2 Utfors i falt Arboga (ID 001)

Tid Intern metod; T/2005:PMM3373 Genererande 2,910t - 6,010t  Maétning av tid med frekvensraknare 1s-1000s - Typ 2 Utfors i falt Arboga (ID 001)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Tid Intern metod; T/2005:PMM3373 Genererande 2,91074t - 2,9-1077+t Matning av tid med frekvensraknare Tus-1ms - Typ 2 Utfors i falt Arboga (ID 001)

Tid Intern metod; T/2005:PMM3373 Genererande 2,91074t - 2,9-1077+t Matning av tid med frekvensraknare Tus -1ms - Typ 2 Utfors i falt |(-ink5pif)19, Huvudkontor
ID 005

Tid Intern metod; T/2005:PMM3373 Genererande 2,910t - 2,9-107°¢ Matning av tid med frekvensraknare Tms-1s - Typ 2 Utfors i falt Arboga (ID 001)
Linképing, Huvudkontor
(ID 005)

Tid Intern metod; T/2005:PMM3373 Genererande 6,010t Matning av tid med frekvensraknare 1000 s - 1107 s - Typ 2 Utfors i falt Arboga (ID 001)
Linkdping, Huvudkontor
(ID 005)

Kalibrerings och matférmaga (CMC) inkluderar matstorhet (teknikomrade), metod, matomréde och utvidgad matosakerhet. Den utvidgade matosdkerheten motsvarar en tackningssannolikhet
(konfidensniva) av ~95%.

Det ackrediterade organet har beviljats flexibel omfattning. Organet ska pa begéaran kunna tillhandahalla en uppdaterad lista 6ver ackrediteringens aktuella omfattning.

Typ 2 av flexibilitet:

e Inféra ny version av standardmetod - Gora redaktionella andringar i icke-standardiserad metod - Inféra ny version och modifieringar av icke-standardiserad metod. Férfarandet ska vara
likvardigt. - De férandringar som inférs genom ackreditering med flexibel omfattning far fér kalibreringslaboratorier inte innebara nya matprinciper, férandringar av matomréde, CMC (basta
méatférméga) eller nya storheter @n de som finns i ackrediteringsbeslutet.

Kravdokument
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